
658^g ESCORIAS.ESP0im31:l^ 

(Foamed Slag) l / 

J* H, Cuthbeï^t. ' ^ 

Do? "INDIAN CONCRETE JOÜMAL", 141, junio 19>0. 

La escoria esponjada, dilatada o "espumada" es el material que se 

obtiene ouimdo las escorias do alto horno en estado de fusión se ponen rápi­

damente en contacto con una cantidad limitada de agua. Esta limitación es -

necesaria pues no se trata de "apagar" la escoria sino procurar que la cant¿^ 

dad" de agua de enfriamiento sea tal que se convierta en vapor lo cual contri^ 

buyo a airear la oscox̂ ia dándolo la.s características deseadas. Estas son, 

ligereza^ porosidad y resistencia. 

•El mótodo de-fabricación de la escoria ligera o l̂lana de escoria" 

os relativamente simple. La única precaiación que hay que tenor en cuenta es 

guarde.r la debida proporción aguas escoria,. Las dificultades de manufactxrra 

son más bien do orden prélotico^ dada la magnitud de estas instalaciones. Hay 

que toner en cuenta el gĉ an esparció ocupado por la escoria esponjada (en un 

vagón normal de 20 Tm. do cr.pacidad BOIO caben 3 Tm., de producto) y la pro­

ducción considorallo do un hcrno al-̂ o do tamaño medio (unas 300 Tm. de esco­

ria por día). Todo ello cotu^Tlhv.yo a plantear problemas de almacenaje^ tTexiB^ 

porte y distrib^icióne 

lí.: material en sí tieno una apariencia sumamente porosa. Su color 

puede variar entre claro j nogru^.co y el poso específico entre 370 y 67O kg/ 

por metro cûBico, según o?, grado do trituración. Cuando se mezcla con cernen̂  

te para hacer hoimigón de escoria ligera se obtiene ima masa cuya densidad -

puede variar entre 720 y 2.000 kg/m . La resistencia al aplastamiento de es­

te hormigón es de I40 a 316 kg/cm^. Una característica notable de estos hor­

migones do escoria es la posibilidad de cortarlos"con una sierra y de ser ola, 

vados como la madera^ las conductividades térmica y acústica de estos materia^ 

les son muy bajas^ 
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El autor describe con algún detalle una de las fabricaciones más co­

munes en la India, a saben la manufactura de bloques huecos de hormigón de -

escoria esponjada de 38? x 197 x 203 nmit, provistos de tres cavidades* Cada 

uno de estos bloques pesa, menos de 15 kg. También se fabrican losas, brique*-

tas y otros elementos constructivos más pequeños. 

En una serie de tablas se indican todos los datos técnicos relati­

vos a estos bloques, forma de trabajar con ellos y otras cuestiones de inte­

rés. Se muestran, en sendos grabados, Jas máquinas para la confección de blô  

ques y la vista externa de una casa de dos plantas constnaida con ellos,' 
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