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BATANCE TERMICO DE UN HORNQ DE CEMENTO Y MECANISMO DE CLIN-
EKERIZAGTON DEL CRUDO.

Toyofuzimaru Yoshii
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Los profundos estudios péalizados por ¢l autor so-
bro balapceg térmicos en la cocecidn dol comento pormiten
afirmar que, en ol caéo de une instalacién por via soéa;
el calor total consumido es de 1.781 keal/kg quc se repar-
ten asi: 17,08 % en calentar el crudo; 15;23 % on la formo-
cidﬁ del clinkér ¥, 49 % quec sc marcha con losg gases y. hu-—
mos de la combustidén. En un procesc de via scer so gasten
2.023 keal/kg y las cifres oorrospogdientea & los concep-
tos antes moncionndos son: 14,8, 18,27 y 43;24 % rospecti-
venente, cgrogAndose & esto un 12,12 % gastado on cvapors:
el agua que contienc la pasta. . |

Aunque la centidad de cd or totrl requerida por el

 proceso himedo es supcrior & ia docl seco, el rendimiaito
térmico y de calor transmitido, en las diversas partes del
sigtema, es méjor en el hﬁmedo, la capacidad'eSpecifica de
combustidn es algo més alta y, en todo ceso, Jla calldad del
cemento obtenido muy guperior. ‘

Las experiencias fisicas y quimicas llevadas a cabo

sobre muestras tomadas en diversas partes del horno, permi-
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Yen afirmar que el mecanismo de cocéién delclinker se he

:

‘aclarado por fin. Bn primer lugar hay una formacidén de be-
lité, seguida por la aparicidﬁ en la masa de la celita. ILa
alite se forma despuds a partir de la belita. |

. También se ha comprobado. que existe una notable di-
ferencia entre la compdsicién'y propiedades de las fracclo-
nes de 2lita y celita en las primeras y dWltimas fases de la-
coccidn, ’

Ia resigtencia del cemento fabricado no depende mu—
cho de la cantidad total de ca?or abgsor sida por el crudo,
8indé que resulta notablenmente 1nf1uen01ada por 1o npeguens
cahtidad de calor absorbida poriél clinkersen 1a fase final
de su caloinacidn; También ge ha estudiado el efecto de la
velocidad de enfriamiento del clinker, deduciéndose que no
debe hacersge muy répidamente. Farece ser qus 1o que va mne~
Jor eg un len to enfriémiento hagta 1,1702, gseguido de un -
templado ulterior. \ |

El proceso por via humeda parece ser, con macho,
‘preferible para 1a manufacture, excepto en los lugares emn

‘que el consumo de combustible puede hacerlo prohibitivo.
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