Jean Comte Materiales de Construccion, vol. 1 (1949)

= 4T -
TREINTA ANOS DE PROGRESOS EN LA INDUSTRIA DE CEMENTOS
DE ESTADOS UNIDOS.

Jean Comte

De "REVUE DES MATERIAUX DE CONSTRUCTION" 86, marzo 1949

El trabajo dec J. Comte constituye un resumen esta-
distico muy bueno sobre toda la industria cementera de Nor-—
teandrida, Conticne gran nﬁmero‘de cuadros sobre tipo y cia-
sificacién de‘lag instalaciones, mimero de fédbricas de via
seca y himeda, mémero de harnog, caracteristicas de los
enf?iadoros de clinker; molturacidén de crudos y del clin-
ker, racuperacidn de polvos, evolucidén de las propiedades
'del cemento, etc. | |

El cambio mds importante de todosg, experimentado

en un periodo de los treinta Ultimos afios, es la cvolucidn
_dc los procedimiontos de via himeda y el frmco descenso de
los de via seca. En11915, por ojem@io, habia en América 56
fdbricag de cemento, 49 del procedimiento seco y 7 dei hiie
medo. En 1945, el nimoro de fdbricas era dc 100. De ellas
45 son de via scca y 55 de via himeda. Quince de las fébri-
cas de via seca existentes fucron trmmsformadas en la via
himeda. Es digno de mencidn el hecho dc aic, desde 1929;
el nimero de fdbricas de ccmonto en los Estados Unidos no
aumentd., Do 100 en 1929 pasd o 103 en 1940 para volver o
100 cn 1945.
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Es dificil compronder 1n cmusa. de esto. Pogiblomene
te, los tdécnicos americanos tienden al empleco de otros ma-
.tqriales, cales y todos sus derivados, yesos, eﬁc;, lo cunl
ha ocasionado ege estancamiento en el numero de fédbricas.
‘Pambién es curioéo'el'hecho de que, en la actualidad, sea
féeil comprar fébricas de cemento completas, ligeramente
usadaa; en los Estados Unidos. | \

En lo qué ge refiere a los hornos, sé ha pasado de
32 de vie hiumeda y 353 de via seca én 1915 a 156 yl277 res—
pectivamente para el afio 1945. Ia media de hornos existentes,
por fébriéa, ha pasado de 6,9 en 1915 a 2,2 en 1945, y la -
longitud media de los mismos de 34,5 a %4,1 metros para'los
migmos afios. En 1945 e%istian 1§_hornqs de menos de 30 me-
tros de largo y 6 de mds de 121,5 metros (v;a.hﬁmeda); El
mimero mdximo de hormog- correspende a 30-37,5 metrosp(S de
via himeda y 124 de via seca). ’

| Ia teﬁdencia'que se observa en el empleo de los en-
friadores de clinker es el abandono de;los rotativos para |
adoptar log nuevog de tipo FUller. ILas ventajas de estos pa-
recen ser, uvna pérdida de calor por radiacidén casi nula, en-
friamiento mucho méds eficag, supresidén de 1os-depdsitos de
clinker y recuperacién mds fdacil y completa del aire calien-
te pars los hornog. El agua, como agente de enfriamiento, -
tambidn tiende a ser gbandonada, principalmente por dar unos

olinkers mdu duros y de dificil moltureeidén. Los depésitos
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. de_cliﬁker, cuando existen,; se hacen cubiertos para evitar
la accidén de la intemperie. ILos tipoé de enfriadores mds
utiiizadds en tode Norteamérica son el Ftiller y el Unax.

Para la molturacidh del crﬁdo se utilizan cada vez |
mnas 1oé sistemas de molienda en circuito cerrado,'es decir,
con vuélfa de los gfaescs al molino. E1 diémetro de log -
molinos.ha aumentado en 1os.dltimos afios, %anto en lo Que
ge refiere a los crudos.comd al.clinker., Ei sigtema mas -
utiligado, para éste ﬁltimo,.ee el de dos fases, con sep&r
radores ¥y tamices vibratorios (N. de 1a R. - Como o8 @sbi-
do, las normas americanag exigen mayor finvra que las euro-
peas), También se utilizen los mo1inos de martillos, bien
como trituradores primarics © como éecundarios.

Ias marcas de_molinos_y trituradores mas utiligadag
son: Bradley, Griffin, Fuller, Babcock-Wilcox, Hungtington,
Sturtevant y Kent. -

De 100 fébricas, 68 recuperan los polfos retornan-
dolos a 195 hornos. Se nota tembién una sierta tendencia al
empleo de comdyudantes de la molturacibn, en los clinkers.
En 1845 do 21 fAbriceg 5 utilizaban agua, 15 colofonia 0 =
-regina y 1 carbdn para este fin. También se emplea el sebo.
En el caso de clinkers grasos 6 muy diros, esta ayuda es -
miy beneficiosa y permite ahorrar bvastantes kilovatios.'
| En lo que respecta a las propiedades de los cementos,

sus cambios pueden seguirse s través de las Normas. Ia cal
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libre, por ejemplo, ha decrecido. En 1940 se obtenfan ce~

mentos con 1,6 %

omno mdximo; hoy este limite ha pasado a

-1 %. las resistencias-a la traccién gque, en 1915, eran de

18 kg/cm?, han pa

gado & 28, ambas a los 7 dias.

ILa finura de.los cementos americanos es alta: 83—

91 % de' residuo spﬁre 6.500 mallas'péra los crudos y 81-95¢%

para el cemento. Las superficies especificas aumentaron tam-

bién, pasando de

Las reai%

1,680 cn 1915 & 1.770.

| .
rbencias a la ‘compresidn varian de unas fé-

bricas a otras. @scilan-eﬁtrcIISS Yy 196 kg/cm2 a los 7 dias.

Los contemidos on Scj} SCs ¥ AG3.tamhién hen varia-

do en el curso 4

los Ultimos afios. Desde 1930 el contenido

en §C3 se ha mentionido ecstable (48-49 %) » lo mismo quc 6l de

SCo (24~25 %), E1
sc mantienc on la

El trataj

AC3 doscondi6 lentamente hasta 11 % en quo

actualiidad.

o d¢l autor, gquec conticne 10 tablas y dos

grificas, constiti yeo una bucena aportacidn para ¢l conocimion.

to dc los mas importantes detelles de la indhstria amoricana

do comentos.
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