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TEtiTUltADOR ttTIRAX11 PARA J..Jl DESECACION Y MOLTURACION 

SIIVIULTANEAS. 

'Anom. 

De -"REVUE DES MATERIAUX DE CONSTRUCTION11 127, hbril 1949 

t •. 

Es bien s~bido que la mayoría de los mnterinlcs que 

deben ser molidos so pres-entan c·on cierto contenido on hume

dad. Tul es el cuso del carbón utiliZD.do en-los hornos de 

cemento. ~~ desecación del ~~tcriul os indis~ensablc pare la. 

bue~~ marcha de los molinos y para numentnr el poder onlori

fico del combustible. El 11TIRAXtt se utiliza., no solo para el 

tratamiento del carbón, sinó también parG la molturación de 

crudos y es, en p;-incipio, un molino 1llbular ven ti lado. Hc.'l.y 

una fuerte aspiración de aire e través del molino, r~rastran

do los fi?os y_ desecando las partículas m..~~s gruesas. Lo. sepa

ración de polvos so ~ce en une torro vertical o mejor a un 

sepn.rndor que recupera las portes más gruesas rctornR.ndolas 
' al molino. 

Si el contenido en humedad es relativamente pequeño 

poqrá utilizarse aire frio, pero, en caso contrar.io, deberán 

aprovecharse los gase~ calientes de salida de los hornos. Pa· 

ra el empleo del 11 TIRAX", en el caso de una cemEn teria, se 

puede proceder de dos modos, calefacción directa y calefac

ción indirecta. 

Anom Materiales de Construcción, vol. 1 (1949)
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La caJ. efacción directa se distingue por su simp~ici

dad, bajos costos de instalación y sencillez de funcionamien

to. El aire caliente, que contiene el polvo de carbón, se ex

trae del separador de partículas gruesa$ y se inyecta dirAc

tam.ente en el horno rotativo. El aire-. que transportá el (' 

bón sirve como aire primario de comb~stión. La calefacción 

directa se utiliza con ventaja cuando la composición quimica 

del carbón es tal, que no son de temer exp~osiones. El incon• 

venien te principal estriba~ en que, el aire csrgado de car-
.. 

b6n, somete a los ventiladores, por donde pa·sP., a un fuerte 

' desgaste. Aunque es posible recubrir el interior de éstos 

con materiaJ.es resistentes, ello encB.rece considerablemente 

el coste de estos aparatos, produciéndose, adelllt:1s, frecuen

tes averías. 

El consumo de energía parn mover estos ventilado:res 

es relativamente considerable y la cantidnd de aire requerida 

parQ. secar el ca.rbón, .no sianpre corresponde con la cantidcvd 

de aire prink~io necesario para la combustión en el horno. 

Cuando se trata de un horno de marcha'perrectamante continua 

y para el cunl se dimensiona convenientemente el pulveriz~do~ 

"TIRAX", no ·suele haber inconveniente. Pero cuando no ocurro 

asi, se hace nece~ario instalar un hogar auxiliar para roGU

lar la temperatura dei aire necesario para la desecación. 

En lfr calefacción indirecta, las cosas ocurren de for-
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ID.c:"'\ distinta. El aire enrgP~do de polvo de cnrbón n su sr.:.lid...~ 

del "TIRAX" va a un sep:.irr'.dor ciclón en el cual se reoo go 

todo el combustibloo Se lleva luego n los silos desde los 

cuales, por medio de un nlimaotndor se introduce ~n el horno 

. al ritmo requerido. El aire caliente tllim.pio" se utiliza, co

mo antes, como aire primario para el horno~ El ventilador se 

encuentra en un pun-

to del circuito p~r 

el que solo pasa ai.~. 

re; su duración es -

mucho mayor que en -

el caso anterior. 

Otra ventaja 

de la calefacción in 

directa es, que el -

ttTIRAXtt funciona in-

dependi En temen te . de 

la marcha del horno 

y puede hacerse marchar a plena carga (gracias al empleo de 

los silos de ·regulación) con el aumento cons·iguiente en el 

rendimiento. Igualmente, en el caso de utilizar dos hornos 

alimentados por el mismo "TIRAX11 , los silos de regulación ae

rtm. imprescindibles.· ~e explosiones, con este si stem.a, están 

prácti.aamente eliminadas. 
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En los esquemas de las figuras 1 y 2 pueden verse 

los dos sistemas de aplicación mencionados. En ambos, ! re

presenta el molino 

ttTIRA.Xtt y ~ el ven~ 

tilador. O son,sen--- . 

dos separadores e I . -
es el depósito re~ 

lador; B, tolva de 

carga del .carbón;-! 

horno rotatorio; ,E, 

tobera para la in -

yección· de combusti . -
ble; Q, fondo movi

ble; 'ª-' ciclón y! 
alimentador de carbón pulver~zado. El tubo b lleva aire ca-

liente, .2 es la salida del 't.TIRAX". (aire y carbón), d resi

duos que welve~ al ·triturador, ~ finos "y aire, ! carbón pul-. 

ver izado y aire, 5.. carbón pulverizado, h. airo primario. 

En la molturación y secado del crudo, ol nTIRAX11 es

tá particularmente recomendado a causa de su seguridad de 

funcionamiento y gran economia. Ouando las materias a tra

tar están muy húmodas, es preciso añadir al ttTIRAX" una cá

mara do secado separada. Esta cámara está provista interior

monte de una serio de compartimientos cilindrico~ con pale-
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tas, que dispersan el material poniéndolo en intimo contacto 

con el aire de desecación. 

El interior del ttTIRAX11 está recubierto de placas de 

blindaje muy resistentes al ~esg.aste. La carga de la primera 

cámara de mol t~ración lleva bolas de acero, mientras que la 
. 

segunda contiene. Oylpebs o Oylcromax. Estos últimos son tro~ 

zos de acero f'undid·o especialmente adaptados, por su :forma., 

para la molienda fLna~ 

De los aparatos auxiliares del molturador, merece ser 

destac?-dO el "Alimentador Pendan", con cinta o hélice trans

portadora que alimenta el molino "a peso constante", es deoir, 

mediante un sistema _de contrapeso. La cinta hace de uno de ks 

brazos de la balanza, siendo el otr9 pesos convenientes según 

la marcha que se quiere de~ al triturador. Las desviaciones 

de la c.antid.ad requerida se acusan en el tablero de controly, 

automáticamente se corrigen mfodiante la ape~tura o cierre de 

las tolvas. 

Cad3. 11 TIRAX11 lleva un panel de control y los demás 

aparatos auxiliares, para la medida de la velocidad de sali

dn .y entrada de los gnoes, presión, temperaturas en diferen

tes puntos del circuito, amperímetros para los motores, etc. 

Los molinos tubulnres "TIRAr' se fabrican en diversos 

modelos~ incluso de tamaño pequeño, son robustos, de entrete

nimiento sm1éillo y duraci6n cRsi ilimitada. 
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