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THITURADOR “"TIRAX" PARA I.A DESECACTON Y MOLTURACION
STMULTANEAS. | |

Anocm. ) . .
De -"REVUE DES MATERIAUX DE CONSTRUCTION™ 127, ﬁbril 1949

Es bien sobido que la mayoria de los materianles que
deben ser molidos 86 preschntan con ciorto contenido on hume~—
dad. Tal es el caso.dol corbén utilizmado cen-los hornos de

cemento. In desecaciéﬁ Qel material es indispensable pere la
buena marcha de 1os.molinos ¥y para cumentar el poder ca}ori-
fico del combustible. E1 "TIRAXM se.utiliza, no solo para cl
tratamiento del carbdén, siné también pars la molturacidn de
crudos j es, en principio, un molinc tbular ventilado. Hay
una fuerte aspifacién de smire & travde del molino, arrastran-—
do los finos y desccando las particulas mis grucsas. I sepoa-
racidén de polvos s¢ hacce on una torre vertical o mejor a un
separador que¢ rocupera las partces mds grucsas retofnéndolas

b

al molino.

31 el cqntenido en humedad es relativamente pedueﬁo-
podrd utilizarse aire frio, pero, en caso contrario, deberéﬁ
aprovecharse los gages calientes de salida de log hornos. Pa-
ra el empleo del "TIRAX", en el casc de una cemezﬁeria; se
puede proceder de dos modos, calefaceidn directa y calefac—~

cién_indirecﬁa.
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Ta calefaccidn_directa se distingue por'su simplici-
dad;'bajos cogtog de instalacidn y sencilleg de funcipnamien—
‘to; El aire caliente; que 60ntiene el polvo de carbdn, se ex-
trae del separador de particulas gruegas y se inyecta direc-
temente en el horno rotativo. El aire\ que transporte el ¢
bén sirve como aire primario de combustidén. Ia calefaccidn
directa se utiliza con ventaja cuando la.composicién quimica
del carbén es tal, gque no son de temer explosiones. E1l incon=
veniente principal estriba, en que, el aire cargado de car-
bén, somete = loéfventiladores, por donde pasa, & un fuer:e
desgaste. Aunque es pogible recubrir el.interior'de égtos
con materiales registentes; e¢llo encarece considerablemente
el coste de estos aparatos, produciéndose, ademfs, frecucn-
tes averias. | |

Ellconsumo de enérgia para mover egtos ventiladores
es relativamente considerable y la aantidad'de aire requerida
para secar el carbdn, no giempre corresponde con la cantided
gde aire primario necesario'para la combustidén en ¢l horno.
Cuando ge trata de un horno de marcha perfectaman te continua
¥ para el.cual se dimengicna ponvenienteménte el pulﬁerizﬁdor
"TIRAX"; no suele haber inconveniehte; Pero cuando no ocurrc
asl, se hace neceéario ingtalar un hogar suxiliar para rogu-
lor la temperatura delaire necesario para la desecacidn,

En la calefacecidn indirecta; lasg cogas ocurren de fore-
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ma distinta. Bl aire cargedo de poivo de earbdén o su salide
del "PIRAX" va o un separcdor ciclén en el cual se recoge
todo el combustible. Se lleva luego o log silos degde los
cualeg, por médio de un alimentddbr se initroduce en el horno
.al ritno reguerido. El zaire calienté "limpio" se utiliza, co-
mo antes, como aire primario para el horno. E1 ventilador se
encuentra en un pﬁn— -

to del circuito por

el que solo pasa aim,
re; su duracién es —
mucho ma&or que en -
él caso anterior,

Otra ventaja .

de la calefaccidén in

directa es, que el -

"TIRAX® funciona in-

dependien temente de

la marcha del horno

¥ puede hacerse marchar a plena carga (gracias al empleo de
los silos de regulacidén) con el aumento congiguiente en el
rendimiento. Igualmente, en el caso de utilizar dos hornos
alimentados por el mismo WTIRAX", los silos de regulacidén se-
rdn imprescindibles. Las explosiones; con este sisﬁema; estdn

précticamente eliminadas.
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En los esquemas de las figuras 1 ¥y 2 pueden verse
los dos sistemas de aplicacién mencionados. En ambos, A re-
pregenta el molino
"ITTRAX" y D el ven—

tilador..g a0n, sen— -

dos geparadores e 1
es el depdsito regu

lador; B, tolva de

carga del carbén; E

horno rotatorio; I, 1 l’ -
; [ R

tobera para la in - = a

yeccidén de combusti
ble; G, fondo movli-
ble; H, ciclén y K
alimentador de carbén pulverizado. Bl tubo b lleva alre ca-
1iente; ¢ es la salida del "-TIRAX“_(aire‘ y carbén), d resi-
duos que vuelven al tritorador, e finos 'y aire, I carhén pul- |
verizado y aire, g carbdn pulverizado, h aire primario.

En la molturacién y seccado del crudo, el YTIRAX" og—
7 pariticularmente recomendado a cause de su seguridad de
fqncionamiento ¥y &ran econc;mia. Cuando lag materias a tra-
tar cstdn muy hﬁmeda-s; gs precigo afiadir al UTIRAX" una cé-
mara de¢ secado separada. Esta cdmara cstd provista intorior-

mente de una seric de compartimientos cilindwicos con pale-
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ﬁas; que dispersen el material poniéndolo en Intimo contacto
con el aire de deéeoacidn. |

. El interior del RTIRAX" es%é recublierto de placas de
blindaje muy resistentes al &esgaé%e.'ia carga de la primera
cdmara de molturacién lleva bolas de acero, mientras que lz
segunda contiene COvlpebs o Cyleromex. Betos Ultimos son tro-
zos de acero fundido especialmente adaptados, por su fofma,
para le ﬁolienda fina. _

De loz aparatos auxiliares del molturador, merece ser
destacado el "Alimentador Pendan®, con cinta o hélice trans-
portadorza gue alimenta el molino "a péso consgstante’, es deeoir,
mediante un sigtema,de contrapeso. La cinta hace de uno de los
brezog de la balanza, siendo el otfg resos bonvenientes segin
la mafcha que se gquiere der al triturador. Ias desviaciones
de 1é cantidad requerida se acusan en ei tablerc de controly,
sutomd ticamen e sé corrigen mediante la apertura ¢ cierre de
las tolvas.

' Cads. "TTRAX" lleva un panel de control ¥y los demds
aparatos auxiliarés, para la ﬁedida de la.velocidad de sali-
dn ¥ entrada de los gages, presidn, temperaturas en diferen-
tes puntos del circuito, amperimetros para los motores, ete.

‘Tos molinos tubulares "ITRAX™ se fabrican en diversos
modelos, incluso de tamafio pequefio, son robustos, de entrete-

nimiento sencillo y duracidén casi ilimitada.
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