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John Delfflonte. 

De "REVUE DE8 IIATERIAÜZ DE COFSTRUGTlOîr' 60, febrero 1949 c 

La resistencia, de los objetos fabricados con yeso or--

diñarlo, así como su" imperiiGabilidad y otra,a propiedades, pu¿ 

den mejorarse considerableriente por impregnación de los rj.is -

mos con un plástico o resina, sintéticao Esta técnica de impreg 

nación lia dado origen P. un nuevo producto conocido como "Plae 

preg"• Los objetos en yeso resinificado conservan la textura 

cristalina de la escayola-pero su aspecto jr tacto recu.erdan -

más a los materiales plásticos de moldeo » 

Los estudios de impregnación han durado varios años y 

solamente lian podido terer éxito^ ¿Tacias a las nuevas, resinas 

furánicas de viscosidp.d peoueña^ reci'.entemente descubiertas y 

fabricadâ So Estos plásticos «̂ d-̂ rivados del furCu.rol, pueden ob 

tenerse en una extensa gama de viscosidades sin más que modi--

ficar las condiciones de polim^erizacióno Esto presenta, una -

gxan venta, ja 9 pues se evita el empleo de disolventes ̂  qvie siem 

pre son caros, pa,ra diluir convenientem.ente la resina» 

Los materiales de yeso se preparan como de ordinario, 

por moldeo 5 amasando el yeso con la proporción óptima de aguo, 

para qu.e el fraguado tenga lugar en 15 ~ 20 minutos « Cuando 
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está jB. diurô  se quita de los moldes y se deseca. Los objetos 

así tratados tienen poco agua y pueden ser aim-ergidosj pinta­

dos o pulverizados con resina o lia difu.sión de ésta en la m8.sa 

es muy rápida (depende de la viscosidad) o Al cabo de cierto -

tiempo los objetos se .ponen en ̂estufe, a. 60 - 70 ^ 9 con objeto 

de que la resina se convierta en un sólido infusible e insolu-

ble o El material result8.nte es de una estructura completamen­

te nueva y presenta nots.bles propieda.deso 

la cantidad de resina necesaria péxrala impregnación -

es variable» Depende del graxlo de impregn-ación requerido y -

suele alcanzar a-1 40 f? del peso total o La ô bsorción de la re­

sine, puede compararse 5 por su rajpidezj a la de la tinta por -

el papel sec<?aite; nunca dura iias de 10 a 15 minutos o 

El secado del Plaspreg se liace en im horno cuyc?. tem­

peratura, puede eleva.rse grrdualmente hasta 65 ^ 70 ô Al pnin 

cipio hay* una pequeña, retracción (O3O5 f̂ )? siendo desprecia.-

bles las controxciones ulteriores o El coeficiente de dilata­

ción es 22,10"" , muy semejante al de las aleaciones d e â lumi-

nio.> lo cua.l indica. qu.e puede utilizarse este meta.l pâ ra re­

forzar las estructuras u objetos de yeso impregnado» 

Entre los factores que intervienen en la absorción de 

resina por parte del 37-030 j están la viscosida,d del plástico, 

porosidad del yeso.; temperatura e impurezas de la superficie. 

Es lógico que, al disminuir la viscosidad de la resina aumen-
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te su poder de penetrcición en la masa del yeso y, por ende, -

el porcentaje de resina absorbida o la gráfica, adjunta, (figo 1) 

indica la relación ̂-entre el tiempo de tratamiento y la penetira 

ción en profundidad (dada, en pulgadas)., para viscosidades en­

tre 2 y lo200 centipolses. La fórmula que relaciona la penetra.«-

ción en el in.stante t con la penetroxión final (cuando se ha. 

alcan28.do el equilibrio de absorción) ir^^ el tiempo $ 3/ la -

viscosidad ir es§ 

r = ro (1 » e V ) 

en la qu.e k es una consta.nte que depende de Is. porosidad del-

yeso utilizado o La. viscosidad no puede modificarse más que -

cam-.bia.ndo las condiciones de polimerización de la resina de 

furfurolj, pues si se intenta diluir con cualquier disolvente 

común, lo único que, se consigue es que éste se introcluzca en 

la masa del "̂ ôso.̂  pero no el plástico. . 

La porosida.d irfluye favorablempente para la penetra--

ción de la resina o Para hacer U:. = a pasta de yeso hay que em --

plear, por lo menos ̂  60 partes de agua, para 100 de ĵ esoj 10^5 

pâ rtes de este agua se gastan en la hidra.taciÓ3i del semihi -

dxâ to; el resto es agua, interpuesta, que ̂  dtirante el secado 9 

abandona el material dejaaido los huecos correspondientes que 

luego se rellenan con la resina* Puede verse el efecto de la 

porosidad sobre la penetración en la figura ' 2 ̂  en la. que se 

han dibujado lâ s curvas correspondientes a 100s 100j lOOoOOj 

100o70 j 100o60 partes û^ yeso j agua de axaasado respectiva-
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menteo La resina utilizada tiene una viscosidad de 2 á 3 Cap#s< 

Cuando se calientan los objetos sometidos a la impreg. 

nación, la velocidcod de penetración del plástico aumenta (Fig. 

3); esto permite impregnar las piezas segim salen del horno -

de desecacióno No o'ostante es preciso tener en cuenta, que una, 

,, tem.peratura demasiado elevada, puede resultar perjudicial (de_s 

composición del- plástico) ç 

Ï • 

Ya hemos Indicado cuatíes son las característicaoS di­

ferenciales de los objetos de yeso' impregnado con respecto a 

los de yeso o escajrola ordimriao Haj?" que haoetf destacar su 

estabilidad frente a temperaturas m_oderadas (hasta 80 ^)o El 

Plaspreg puedo soportar hasta 120 ^ y todavía será más resis­

tente que el yeso ordinario (50 2) y que los objetos de plás--

ticos moldeados (60 s)e Los factores que-limitan la resisten­

cia al calor del Pla.sprepg son^ la pérdida de agiia de cristal_i 

zación (cocción del yeso) y la descomposición de las resinas 

furánicas (120 - 150 2), 

Como se sabe 9 el efecto de la humedad sobre el yeso -

ordinario es el prlnpipa.l factor limitativo pâ r̂a su empleo en 

construcción^ sobre todo pa.ra exteriores o Los objetos de Pla^ 

preg absorben el agua muy lentamente y pueden dejarse a la -

intemperie sin precauciones especiales« La figura 4 indica, la 

absorción de agua de una. muestra de yeso impregna.do en reía -

ción con el yeso ordinario « El abrillantado o pulido de la -
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superficie exterior de un material de Plaspreg amíionta ligera-» 

mente su resistencia al agua (línea de puntos)o Este pulido 

puede hacerse a mano 5 con una cera especial* 

Hemos dejado para el final 5 intencionadamente 9 lo con­

cerniente a las resistencias 5 ta.nto a la. compresión como a la 

flex±ón<, de los objetos de jT'eso impregnado^ Es aquí donde las 

ventajas de la impregn8.ción se hacen más patentes « Así, de unas 
decenas 

de kg/cm2 (rara vez 100) para el yeso ordinario^ se pasa a 500 

-550 kg/cm^ para el Pla,sprego ïïo es preciso hacer resaltar es_ 

ta cifra que sobrepasa a la de los mejores horm.igoneso Las re­

sistencias a la flexión.; que también son considerables9 pueden 

verse en la tabla sigu. ionto en la que se resumeh las propieda-. 

des mas intcrotíantes de este nuevo materials 

Peso espeeíf ico ^ • • • • • • .ô  ̂  • •. 

Resistencia a^la compresióno o 

Resistencia a la flexión o.»* 

Resistencia al choque (probe-

ua onarpyj •od*«oooe««oooo*9« 

^0 de absorción de agua en 24 

hor^ 

Yeso ordinario Yeso impregnado 

1,15 (seco) 1,65 

100-125 525--560 'kg/cm^ 

30-35 175-250 " 

0,008 - 0,014 0,044 - 0,055 

Resistencia al calor 

Textura 

Cambios dimensionales .00 

O O O O O t t * 9 

o o a o o o o o o o o o o o o o 

35 

50 

porosa 

expansión 

é 

80-120 ^ c 

compacta 

retracción 0,05 ^« 
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El̂  Plaspreg es pues un material digno de tenerse en -

cuentao Da altas resistencias mecánicas^ impermeabilidad nota 

ble y buena estabilidad/ está llamado a desempeñar un gran pa 

pel en el campo de los materiales de construcción o Es más ba­

rato que las resinas fenólicas e infinitamente superior al 3ro 

so ordinario» 

Por otra parto 9 no lia.y quo olvidar que las resinas -

derivadas del furfurol so o:icu.cntran entre las más asequibles 

en cuanto a su fabricación ¿^ materias primas .para la misma» -

En Espa.ña existen dos o más importantes empresas dedicadas a 

la obtención de furfurol j dcrivatdos a partir de las mazorcas 

de maiz^ orutjoe y otros residuos agrícolaívS do valor intrínse­

co nulo o 
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