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PABRICACIOF m TEJA& PE MQRüSRO 

Anónimo 

De 'PREVUE DE8 MâTERIAUX DE CONSTRUCTION^^ 63, febrero 1949 

En los últimos tiempos, j debido a la penuria de com..-

bustibles, se ha dedicado una especia.1 a.tención a la fabrica

ción de tejas de cemento, en sustitución de las clásicas de -

arcilla o barro cocidos « No hEĝ  que olvidar que, según cálcu

los basteante exactos/eri la fa^bricación de una teja de morte

ro (teniendo en cuenta la obtcción previa del cerniente) se 

gasta un tercio del carbón consumido por la m-.anufactura de una 

teja de arcilla. 

La, fabricación dé tejas a base de cemento se hace men

diante máquinas que van. perfeccionándose cada dla<, La co,sa -

Pegson Ltd« de Coalville (Inglaterra) ha alcanzado un alto 

grado de perfección en la construcción de máquinas para teje

ras • Después de largos años de experiencias y estudios ha aban 

donado los tipos de máquinas compuestas, es decir, aptas para 

fabricar diversos tipos de teja (plana, curva, etc,) por su ba 

jo rendrmientOo En la actualide^d constriiye tres tipos princiioa 

les, que fabricâ n̂  

a) Teja plana (BroselejO " 

Dimensiones s 10,5'» x 6,5" (266,7 x 165,1 miii.) 

ProducciónÍ; 32.000 piezas diarias* 
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b) Teja tipo Marsellas 

Dimensiones s 15 x 9 (381 x 228,6 mm» ) 

Producción2 16.000 piezas diarias. 

c) Teja holandesas 

Dimensiones^ ^15 x 9"^ (381 x 228,6 miiio ) 

Producción^ IS.OOO p i e z a s d i a r i a s . 

Estos tipos de tejas responden a las especifico.ciones 

británicas o 

Para alearza,r las cifras elevadas, de prodLicción cita--

das es necesario que la mecanización sea máxima y la mano de 

obra mínima. En Is. figurcí 5 puede verse ruí aspecto general de 

una máquina Pegson» El proceso de fabricación.^ descrito a ¿ran 

des rasgos, es como sigues 

En un mezclador especial^ con dispositivo de carga cjj 

locado en la parte superior de la máquina (ver fî gurca)j se 

introducen los ingredientes del morteros buena arena cuarzosa 

que pase a tra,vés de un ta,miz normal de 3,2 mallas -̂ior cm o j 

que no contenga más de 3 'i' de materias extrañas; cemento co -

nercial de fraguâ do rápido ir agua,o La relación a.gu.a.scem-ento 

debe ser de'0,4o El m-.ezclador es del tipo eii contracorriente 

q_ue evita la formación de bolas y da una pasta completamante 

hom.ogénea5 condición indispensable para la marcha de ±atricĉ >-

Clóiúlapasta se descarga sobre un transportador continuo « Los 
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moldes para las tejas son de fundición o aleación de alumiijio 

endurecida 9 y a.tra,viesáin la máquina, con velocidad constante -

de 2.000 por hora. Las paletas-moldes se van desplazando por 

vïi plano horizontal y sobre ellas vierte el distribuidor de -

pasta o Se form̂ a una. lampina de mortero que es comprimida, por -

unos rodillos que le dan la foriaa definitao La lámina es con--

tínua y va trajis portada por las paletas hasta la salida de la 

máquina. 5 en donde se halla una. cizalla sincronizada que corta 

las tejaso El corte coincide exactamente pon cada paletao Las 

teja.s, soporta.da.s cada, una por Lina paleta ̂  salen de lâ  mácui'-

na ̂  V Yc.n c- VJ^Í transnortador continuo de cinta que marcha a -

velocidad ligeramente superior a la de sa.liûca'de las tejas ̂  -

para que quede un. espacio entré cada dos pieza.s (unos 50 cmo )o 

Este trans por ta. dor tiene una longitud tota.l de 61 m̂ etroso Ca

da teja con su molde queda, en el â lmacéñ durante 24 horas ̂  al 

cabo de las cua.les pasan a la despâ letandera que separa la. te

ja, del soporte» La.s paletâ s vuelven otra vez a la máquina.. Las 

tejas frescas se transportan a. ma.no y se colocan en un segun

do transportador que las lleva, a un baño compu.esto de una, so---

lución especial destinada a suprimir las eflorescencias « Des

pués se deja.n en el alm.acén-secadero duraaite 10 días/por lo 

menos 9 antes de sii e:rpedicióno 

Las características especiales de la. máquina (presión 

de los rodillos sobre el molde) hacen que este tipo de tejas 

sea prácticamente im_permeable y resistente a la intemperie o 
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Durpjite el proceso de fn.bricación^ en tiempo fríOc, pu£ 

de ser necenrrio añadir voi 3 fo de cloruro calcico al cemento -

para acelerar el fraguado j endurecimiento. 

Un equipo de 15 obreros es suficiente para Lina produc

ción de 16^000 piezas en jornada de 8 horas. 

Mediante el empleo de pigmentos minerales adecuados 5 -

pueden obtenerse tejas de un color cualquiera para que arm^oni-

cen .en, determinadas estructiu^as arc[uitectónicas<, Estas tejas-

son fuertes3 inalterables; se adaptan- a todos los climas y. la 

frecuencia de las roturas durante el troiisporte es mucho menor 

que en el case de tejas cerámicas. 
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