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Lenîiart y Rocfê ood 

Des "REVUE DES MATmiKüX DE COFSTRUCTIOM", 246, julio 1949o 

En otra parte de este mismo Boletín (TRANSPORTE DE MA­

TERIALES POR GRAVEDAD, CON ARRASTRE BOB AIRE) -se lia mencionado 

la importancia creciente de la, nuevci técnica de los sólidos 

fluidificados. En la industria productora de combustibles por 

'̂cracking" catalítico, hace ja tiempo q.Lie se emplea la fluidi-

ficación de sólidos, adaptada ahora a mameroaaa aplicaciones -

tales como la mezcla 3̂  trrzsporte de materiales pulverulentos 

en genéralo Un sólido-fluido, no es más que:un producto finanen 

te pulveri2;ado a.l que, por inyección de airé u otro gas CLial-» 

quiera, se le hace tomiir el aspecto y comportamiento de un. lí­

quido» 

Las dificultades inherentes a la fabricación de la cal 

por los métodos usuales (desde la calera rústica al horno con­

tinuo) estriban en la dificultad de cocer a fondo la piedra sin 

que se quem.e o, en ca,so contrario, sin poder evitar que quede 

una zona interna en cadei trozo qu.e consiste en CO^Ca inalteradOo 

Con el nuevo procedimiejato de cocción^ descmbierto y aplicado -• 

por la "Ne?/ Engl an. d Dime Co.," de Adc-ms, Mass., tales inconve -^ 

nientes quede.n completaiaente obviados. 

El fundamento del nuevo "horno" o mejor llamado ̂ ee^tor^ 
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es sumamente simple o Consiste en pulverizar la caliza f inamen--

tCj fluidificarla y calente^r-al llfflido así obtenido hxastci que 

se desjorenda todo el 002» Cada una de las partículas se cuece 

a fondo y los rendimientos en CaO alcanzan al 99 r^* Ls- mrrcha 

de fa.bricación es contínra y com:]oletamente automática» El pol-̂  

vo de caliza entra pĉ ' 1-/parte superior del reactor y la cal 

sale por la inferior a una temperatura relativamente baja. El 

desgaste de los recuo3?inientos refractarios mnternos del horno 

es mínimo, lo cual es una de las principales características -

del sistema '̂Dorrco Pluosolids system", pues tal es el nombre 

con que se conoce al nuevo procedimiento 5 propiedad de le?'Com­

pañía Dorr", con patentes cedidas por Standard Oil Co» 

La instalación-piloto de la '̂ïïew England" posee un red­

actor VBY'B. producir 15 OMo de cal por día y, con la, experiencia 

adquirida durante un sno do funcionamiento del mismo y se está 

construjœndo otro capaiz perg 100 Tm» diarias, que pronto entra­

rá en operación. 

La.s ce.racterístice.s del rea^ctor-piloto son, a grandes 

rasgos s las siguientes § Se trata., de Lin cilindro de acero de 7,9 

lûo de alto y 2,1 de :lia:-etro externo « InteriorD.ente va revestido 

con ladrillos refra.c ̂  rios de 23 cmo de grueso y una capa de -• 

aislante térmico9 colocada entre los ladrillos y la pared de aĉ e 

ro, de 7 om* El cilincLro va colocado verticalmente, igual que un 

horno de cal ordinario ̂  37- estai dividido interiorm.ente en tres -

zon8.s, (precalefacción, ca.lcinación 3̂  enfriariiento), mediante 

:;endos tabiques refractarios provistos de agu.;;eroSj (fig. 14). 
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El reactor para 100 0?me traibién será un cilindro de acero, con 

extremidades cónicasj, (figp 15) de 4,1 x 12,8 m« dividido en •-

cinco coEipartimientoB (tres de pre calefacción) en lugar de treso 

La caliza cruda, entra por la parte superior del reactor por me­

dio de ur alimentador de hélice.: m_ientras que el combustible se 

inyecta en la parte baja de la zona de calcinación. El aire pa­

ra la combustión penetra por la base del horno y se precalienta 

al contacto de la caliza ya cocida. Ouajido la piedra pasa a la, 

zona de cocción está a una temperatura de 590 2; la temperatu.ra 

en el com.p9.rtimiento de calcinación es de 930 2C. E.n la cámara 

de enfria.m.iento reina una temperatura, de 260 2 â proximâ dajnente. 

En cuajito a.l consumo del combustible ̂  en el reauctor-pi-

loto^ hay que tejier en cuenta un gasto de 175 litros de mazut -̂  

por Tm. de cal producida, lo q.ue equivâ le a unas lo735#000 Kcal/ 

Kn. Las pérdidas de ca.lor por radiación no pasan de 13 f^ y se -• 

espera sean más reducido,s en el horno para. 100 Tm. Los tubos •-

verticales que sirvei:i paró., el paso de ma.teria.l de mi compa^rti-

miento % otro son de acero inoxidable con 28 fo de cromo y 12 "fe 

de níquel5 tienen larga duración a temperaturas de hasta l«095-é 

El control de las temperatujras en las diversas secciones del --

horno se hace con piróme tro s 3̂  registradores y, para, la recupe 

ración de polvos que acompañan a los gases salientes (002)? Be 

disponen los ciclónos acostumbrados. 

líuchai son las ventajas preconizadas para el nuevo sis 

tema de cocción de la caliza. Hay que destacar las sijmiientess 
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a) Marcha perfectaiaente continua y fácilmente regulable de la 

cocción. 

b) Uniformidad de producto obtenido. 

c) Altos, rendimientos en CaO (hasta 99 ?̂)» 

d) Larga, durŝ ción de los refra,ctarios del horno (varios años). 

e) Obtención de una cal bien cocida j extra^ordinariamente ac­

tiva,. 

f.) Posibilidad de aplicar el reactor < Fluosolid a otras rea.c-

ciones aimila^res. 
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