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613~2 ~ CALCULQ DE TA CAPACIDAD DE PRODUCCION DE UN HORNO ROTA--
TORIO PARA COCER CAL |

C. R. Atherion

De: "ROCK PRODUCTS", 126, junio l84S.

Iz cuestidn de celeular lag copecidades médxime y Opti-
ma de produccidn de un horno cezlero rotativo, ha sido amplia -
nente discutida y no siempre bien interpretada, En un intere'm
scnte trebajo de R, Gibbs ("Roclk Products", nov. 1942) se da

Cune férmﬁla'para calcular 1a produccidn diaris 6ptima, e tone~

ladasg, Q4:

Q& = KD%1/100 | (1)
en la cual:
D = didmetro exberior del horno, en pies.

I = lonzitud exterior del horno, en pies.
K ='coeficiente de produccidn’
(Se congerven las medidas inglesos haste el final, pars simHli-

ficar los cdlculos).

Segir les observaciones del sutor, el valor de K es 1,5
pors hornos de comrortaziziento muy bueno. Hace observar gue 61 -
cho volor depende del tino Jeo materiasl gue se estd calcinendo -

v de otrag circunstoncias inherentes o le operacidn,

Mes toarde, julio ée 174C, V. Azbe en 1o misme revisties

"Rock Products" dice cue las férmulas propuestes nare celeoul-r
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1o vroduccidn Sptima de un aorno de csl no tienen ningdn vrlor
¥y cue, gimplezerte, »ore que el comoorteniento de horno pucde
calificarse como buu n, 8 necessrio gue vproduzes uco tonelrde
de ¢zl diaria nor cid: 35 nies cubicos de c:nacidad de horno,
teriendo & cuents o) rocubrisicuto refrrcterio interno. De -
una teble nore irdic » Lo bonded de un horno, segin 1o copsci-

dad necescrie pore fobdricar une Tm. de cel, gue es como gigues

R;gggéggl Comnortaniento
30-40 ' Tuy bueno
40-50 Bueno
50~50 . Normsl
6C--70 Malo
mdes de TC Muy malo,.

Acuellos gue troton o leddesr un horno rotativo, ses
Zel trxafo gque fuere, o 1o nrodvecidn de cal vive, pucden cn—
contrarse algo pernlejos entre ~mbas teorias: Gibbs y Azbe.

Utbilizendo 1e notacidn 4o Gibbs v hiciendo ademés:

co=pifnetro interno del horno.
_ o, . ,
F = nf de wies” necescrios pars unc tonelada
o onroctecidn disria,
vemor cue el ragomionto de Azbe nuede treducirse en la siguien

te férmuls:

Qd = WL _ 0,785 &°L (TT)
AN N

puesto que dezL/4 cg el volumen "itil" del horno. Y si sunc-
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nemos ahora que el recubrindento refrscterio tiene 6 pulgades

de esgpesor, cosa br:.onte corriente, podemos poner ques
d=D-2x6/12 =D - 1 pies.
con 1o que le férmumla IT se tronsforna en:

. . 2 : ) .
Qd = _0,785 ép-l) I (XIT)

Si en la férimle I de Gibbs, hocemos X = 1,5 (horno

0,785 (D~1)2T, 1,5 D2L
N © 100 (V)

v degpejando N:

N= 52’3 — 104,6 + 52,3
D De

Dendo a D log valor = 7, & ¥ 9 cuc son los correspondientesla
la mayorie de los dirnetros externos de hornos, hallamos para
N lag cifras 38,5, 40 v 41,3 pies3,'valores nuy se.ejantes al
propuesto por Azbe. Venos que, en el fondo, el coeficiente K
de Gibbs y el fracetor de volumen de Azbe son esenciclaente 10g
mismoa, con ligeras varisciones, Héy gue tener en cuents, ade~
mdg, gue ¢l velor K = 1,5, poro hornos de § pies, corrsshonde
con N = 40, lo cual es ¢l limite entre hornos muy bumos y ~

vuenos (ver tabla enterior).

Pare cstablecer v escels comvarctiva, despejemos K

en lo. férmula IV, con lo cuc teonemos:s

K=.% (70,5337 . 78,5 )
N D De
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Dendo 2 D los valores 7, & y ¢ pies y a N, 30, 40, 50 y 70 ~icse

cibicos, cuecda 1o siguicnte tobla do correspondencias

f égés de diggg%ro. ‘“]
ERE RS
1,92 1,44 1,15 0,386 0,83
¢ pies Ao didmotro
N‘MF soan_“wm_?a;‘,y_.fso '50
K 2,00 1,5 1,20 1,00
S pics ¢ didmetro
30 40 50 60 70
2,07 1,55 1,24 |- 1,03 0,09

S [ - s A MY e AR

Les formules de (Cibbs v Agbo sdn, nues, ambag vélidos,
gslomare que so tomow los cosficlioentes XK ¥y N en su verdadero «
lor, dcnendiente del comportericnto dol horno. Ambos avitores hin

1legado & le mismae conclusgidn, nor caminos diferentes.

Tes férnulas (I) v (II), cxr-esedas en urnideodes métri

cos, serdns

Gibb; Azbe
: : 2
Qd = 0,352.7.02.1 Qd = 27,65 _E.I_q_I.'._

En las ques

Produceidn dicris en tonclades.

Qd =

D = Didme¥ro externo cdel horno, cn metros.
= Didmetro interno del horno, on metros.

I = Longitud del horno, c&n metros.
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“

Los coeficientes X y N vionorn dodos por le table siguicntes

Comportamicnto ) mii&wm. N

Muy bueno 2;00 - 1;5 30 - 40
Bueno 1;5 - _1;2 40 -~ 50
Normal 1;2 - l;O 50 -~ 60
Melo 1;0 - 0;86 60 - 70
Muy malo Henosg de 0;86 Mis de 70,
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