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613-^2 >- CALCULO SE LA CAPACIDAD DE PRODIJCOION SE TBT HORNO ROTA^ 

C. R. At l ier ton 

De:? "ROCE PRODUCTS", 126, junio 1949o 

La cuestión de ce'lcula,r lê s capacidadea máxima y ópti

ma, de producción de un horno calero rotativo, ha sido amplia -

mente discutids. y no siempre bien interpretada<» En un intere --

sante trabsijo de R. Gibbs (̂ 'Rock Products", nov^ 1942) se dá 

uia. fórmula, para calculs.r la producción diaria, óptima., en tone

ladas^ Qds 

Qd = ED%/100 Cl) 

en la cusils 

D = diámetro exterior del homo, en pies* 

L = longitud exterior del horno, en pies. 

K = 'bóeficiente de producción"* 

(Se conservan las medidas inglesas hasta el final^ para simpli--

ficar los cálculos)» 

Según las observa..ciones ,del autor, el va,lor de E es 1,5 

pera hornos de comí-ortamiente maj bueno» Hace observar que di --

cho valor depende del tipo do material que se está calcinando •-

j de otras circunstancias inherentes a la operación» 

Mas tarde, julio de V: ^C^ ?• Azbe en la misma revista 

"Rock Products" dice que las fórmulas propuestas para calcul'" r 
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1<:\ producción óptima de un horno de cal no tienen iilngÓJi vrlor 

J cue 9 aimplenente J paxa qyie el coLinortaniento de horno pueda 

calificarse como "bus o. es necesario que produzca una tonelada 

de ca;l diaria por cíxa 35 pies cúbicos de capacidad de hornoj 

teniendo en cuenta cO. rocubriiiioiito refract^xio interno• Da -

una tabla parr. indic/r l<a hopAc'xí de un horno ̂  segiin la capaci--

dad necesaria para fabricar una Tmo de oalj que es como sigues 

?JiÈËz/^jL CogipQ^ tani ente 

30-40 Miij bueno 

40-50 Bueno 

50-'60 , Normal 

60-^0 líalo 

más de 70 Muy malo. 

Apuellos que tratan To dedicar un horno rotativo, sea 

del t:"2mño que fuere 5, a la producción de CQ.1 viva, pueden en

contrarse algo perplejos entre ambas teorías § Gibbs y Ázbe. -

Utilizando Is,. notación do G-ibbs "̂-̂  haciendo además s 

a ^«Diámetro interno del horno. 
o 

le pies'̂ ' necescrio! 
)roflucción diaria. 

o 
F ::̂ : n2 de aies'̂ - necescrios "para una tonelada 

vemos que el razor.a-iionto de Azbe puede traducirse en la s i t i e n 

te fórmu.la.s 

QÔ ^lÉ? = PjJ^lJ-^k^ (II) 

puesto que Tf d L/4 os el volumen "útil'^ del horno. Y si supo--
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nemos ahora quo el recnbriniento refractario tiene 6 pulgadas 

de espesor, cosa TOP •• ; .nte corriente, pódenos poner q_ues 

d =.D -' 2 X 6/12 = D - 1 pies. 

con lo q_ue la fórmula II se transfornei ens 

Qd ^ Ot785 (D-l)^L (III) 

• ^ í í • 

Si en la fórmula I de Gibbs, hacemos E = 1,5 (horno -

muy bueno ) e igaala-aos I y III, tendremos s 

.™£»HLJ2ril^, 1,5 D̂ Ji 
F " , 100 •̂'"̂^ 

y despejajido Ns 

N=: 52,3 -̂  J:^i£^t - . 1 ^ 

Dando a D los valor ^ 7, 8 y 9 que son los correspondientes a 

la mayoría de los di' n externos de hornos, hallamos paxa 

N las cifrâ s 38,5 5 40 ;̂  41,3 pies*̂ j valores miiy SOLÍOjantes al 

propuesto por Azboo Ye:aos que, en el fondo, el coeficiente K 

de GihlDS y el factor de volLinien de Azbe son esencialmente los 

mismos, con ligeras variaciones « Hay que tener en cuenta ̂  ade»-

más, q,n.e el valor E = 1,5 5 para hornos de S pies, corresponde 

con ÏÏ = 40, lo cual es el límite entre hornos mujr bn^mos 37- ^ 

buenos (ver tabla cinterior)^ 

Paxa establecer u: escala com.parativ8>, despejemos Ii 

en la fórmLila 17, con lo que tenemos2 

K = ̂  no,5 -.J¿1̂  -̂  J[M„ ) 
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DcMido a D l o s v a l o r e s 7 , 3 y 9 p i o s y a ïï, 30 , 40, 50 y 70 ••iea'^ 

CÚTDÍCOS^ Quoda l a s i g u i e n t e t a b l a do co r responde i i c i a ; 

7 p i ó s de d i&io t ro 

K 

N 

E 

K 

I 30 

I 1,92 

30 

40 50 
- j f " ^ 

1,44 1,15 

C piós do diámetro 

! 40 

,00 j 1,5 

50 

1,20 

60 

0,96 

60 

1,00 

70 

0,83 

9 pies do diánetro 

40 

1,55 

70 

0,89 

Las f or muís, r-; de Gibbs y Azbo son, p u e s , ambas v á l i d a s , 

sioinpro que se toLion l o s c o e f i c i e n t e s K y N en su verdadero v • 

l o r , depend ien te d e l comporta-Hiento dol ho rno . Ambos a i i t o r e s lian 

l l e g a d o oi le. misma c o n c l u s i ó n , )or ceaainos d i f e r e n t e s . 

Las fórraula.s ( l ) y ( I I ) , exp-.-^ogadas en un idades mótr i

cas $ se ráns 

Gibbs 

Qd = 0,352.K.]D^.L 

En las que 2 

Ázbe 

Qd = 27,65 - Ü L 

Qd = Producción diaria en tonel8.das. 

D •= Diámo'lro externo del liomo, en metros. 

d = Diámetro interno del liorno, en metros. 

L = Longitud del horno, en metros. 
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Los c o o f i c i e n t o s K y N vionon dc-.dos por la. t a b l e s i g u i o n t e s 

Comportsimiento K N 

Miiy bueno 2 , 0 0 - 1 , 5 3 0 - 4 0 

Bueno 1 . 5 - 1 , 2 4 0 - 5 0 

Formal 1,2 - 1,0 50 - 60 

l ía lo 1,0 - 0 ,86 60 - 70 

MvLj malo Monos de 0 ,86 Más de 70» 
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