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Br or Nor db erg-

De s "ROOK PRODUCTS" 127, agosto 1949 

El artículo no es iiiâs que una descripción, bastante deta-» 

liada, de una de las mas grandes fábricas do cemento del mundos 

la de Montreal, propiedad de la "Canada Cement Co* Ltd«"o Tie­

ne una capacidad de producción de 2*810 Tm* diarias y un alma­

cén de 158*700 ítao5 fabrica más de la tercera, parte del cemen­

to que se consume en el Canadá • 

Posee 6 hornos rotatorios 9 uno de ellos de 131 m*, de lar-
> 

e.0 y 3,43 m* de diámetro en la parto más cincha. Los otros cíni­

co hornos son más pequeños, y están provistos de enfriadores -

Unax* Trabcajan con vm crudo de 34 ̂  de humedad, llevan, cadenas 

en la sección de precalentamiento j su velocidad de rotación -

GB de 1 r. p, m# 

Mención aparte merece el gran horno de 131 m» Sus caract^ 

rísticas más salientes sons 

Marcas P. Lt SmiQtho • 

Longitud s 131 m.etroSc 

Diámetro máisimos 3,43 metros. 

Diámetro mínimos 3 metros. 

Recubrimientos Refractarios Magnecon con 70 fo de 

alumina. Duración s 6-8 meses. 

Longitud de la zona de cadenas s 29 metros. 

Eotcncia del motors 100 - 150 HP. 
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Apoyos del homos seis llantas 

O?iro forzados ventilador con iiotor de 100 HP; tran¿ 
misión por correa trapezoidal» 

Las figuras 1 y 2 representan dos perspectivas del gigantesco 

horno, tomadas desde la boca de fuegos y desde la entrada, res 

pectivamente* 

El motor de 150 HP que mueve el horno está sincronizado 

con el alimentador de crudo; hajj taiabién, un motor de gasolina 

para casos de emergencia. El enfriador de clinker es del nuevo 

tipo horizontal, con parrilla, similar al "Folax" (véases "EÏÏ--

PRIADOR FOIJAX")^ Ha sido proyectado por J. Na.rsted y se denomj. 

na con el apellido de su autor. La parrilla tiene 1,8 m. de an 

cho y 9>75 m. de largo; sobre ella va una capa de clinker de 

unos 100 mm. ^ que se enfría por pa.so de aire a razón de 1.840 m^ 

por minuto, impulsado por un ventilador de 175 HP. Parte del -

aire saliente se utiliza como aire secundario en el horno. La -

temperatura de salida del clinker es muj baja (38 ô 0) y perm¿ 

te que pueda ser transportado por cintai- cauchutadas ordinarias 

hacia los silos o los molinos de c 

La alimentación se hace con carbón bitiminoso de 7•222 Kca]/ 

kg., con xm 8-9 fó de cenizas. Los molinos de carbón, conio se 

anunció en el título de esta nota, están directamente conectados 

a los hornos. El correspondiente al horno grande es xm tubo de 

7,75 m. de largo y 1,67 m. de diámetro5 soportado sobre cojine­

tes enfriados por agua. Gira a TC z,6n de 900 r^p^m» y está divi­

dido en tres compartimientos s secado, molturación previa y mol-

turación fina. La primera sección^ de 1,5 m., lleva paletas radia 

les para que el aire caliente se ponga en contacto con el car--
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bon hiimedo (hasta 12 Ío de a ^ a ) . El segando compartimiento, 

de 1,78 m#, con recubrimiento de hierro duro, va cargada con 

5^442 kg. de bolas de 31,7 mm, El .grado de molturación final 

es talj que un 90 ^ del carbón pasa, por tamiz de 100 mallas• 

Un alimontador regulable 9 conectado entro la sâ lida del moli--

no y el homo, introduce en éste el combustible. La. velocidad 

de la mezcla, aire prima.rio-carbón, es de 76 m/minuto* 

El tipo de molino de carbón citado -trabaja con un 20 f̂ , 

aproximadamente, de aire prima.rio, es decir, unos 2/3 de la f-

cantidad utilizada generalmente con otro,s trituradores. Esto 

presenta la ventâ ja de qLie se puede emplcEír aire muy caliente 

(316 20) para el secado del carbón. La tempera.tura de la mê y~-

cla aire-carbón inyectada en el horno, es de 104 - 110 20. Los 

quemadores van aislados con f ibrocemei to y protegidos con 'BBXI-

güitos de acoro refractario. El consumo de energía en la. moltu 

ración del combustible es de 25 kv.h por 0?m<, de carbón pulveri­

zado. 

El homo de 131 mo , el más reciente de los instalados, -

lleva un panel de control Smidth, en el qu.e se centralizan toa­

dos los mandos y dispositivos indicadores. La. marcha del misiro 

es completamente uniforme gracias a los regula.doros de crudo, 

aire y carbón y el analizador-registrador de oxigeno, de tipo 

Leeds & Forthrup. Ha.jT- termopares paxa las medidas de tempera tu 

ra en la zona de cadenas, (8502)9 en le. do clinkerización (1.5202), 

y en los humos de salida (279^)^ Hay que hacer resaltar qtio el 

a^nalizador de oxígeno y el termopar si ti;, "''LO en la zona de cade-
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ñas, son loa únicos controles quo, de hecho, se tienen en cuen 

ta para regular la marcha de la cocción. Los análisis continuos 

de ga.ses do combustión no tienen razón de ser por la gren diver 

si dad de ca.rbones quo so utilizan. 

El analizador de oxígeno, cuj'O omiplco en el control del 

funcionamiento del horno se va ha.ciendo cada vez más imprescin 

dible (vers EXPERIENCIAS CON MALIZADOR DE OZIGENO),.es de rc^ 

gistro continuo, sobre disco, y trabaja por el principio de con 

dLictividad. térmica diforenci8.1. Su fundamento os la medida do 

la conductividad tórijiica. de los gases ç[tie se quieren analizar, 

y que contienen oxígeno, antes y después de ŝi combustión con 

hidrógeno. Como la conductividad tórnica de este último gas es 

muy grande comparada, con la del airo j del oxígeno, una peque­

ña cantidad de óste, al combinarse ce:; 0:̂  hidrógeno, hace desp­

een der la conductivida^d, lo que se ['.provocha. para medir su con 

ccntracióno La muestra de gas se toma en la, boca de entrada del 

horno, se filtra y se lleva a la. prùnera célula, después de mejz. 

cLarle una. cantidad dctermina.da de hidrógeno; luego pasa por la 

cámaxa de combListión y vuelvo a ontra.r en otra célula* La medj. 

da de las dos conductividades so h .ce continua y automáticamen 

te y el resultado, so registra sobre un ajX'.rato Micromax. Uno o 

dos miniitos os el desfasaje entre Lina altora.ción en la marcha^ 

del horno y su detección por el an.alizador de oxígeno o GenoraJ.. 

:̂ .onte9 se mantiene la concentración de oxígeno libre en 1 "/o, 

Laci aliteraciones en más o en menos se pueden interpretar fácil 

mente como anormalidades de la. marcha., do diverso tipOo Así, 
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por ejemplo, un descenso continuado y ooBtonido on el fa do oxl 

geno suelo indicar que se están forino.ndG ^ nillos_QrL.QJv,j][̂ ^ 

Hay diversos dipositivos para combinar las indicaciones del 

analizador con los controles do combustible, tiro forzado, etc o 

on el horno y, con ello, hacer que las correcciones en la maro­

cha .se produzcan automáticamente o (Ver nota sobro "Empleo de 

instrumentos", en ol próximo Boletín). 

Para terminar, daremos breveiionte algunas crracterísticas 

complementarias do.la instalación que estamos comentando. 

Para la recuperración de polvos, se utiliza.n tres precipi­

taderos electrostáticos, capaces de tratar 21,230 m-̂  de ganes 

por minuto, con una temperatura de 204 - 232 9 O o La chimenea 

do la fábrica tiene 108,5 m. de altura y sirve pê ra los sois 

hornos. 

ConsumoSo Los cuatro hornos de 107?- ÍÍ̂« gasta,n 241 kg. de 

carbón por !Pm# de clinker (c<?.rbón = 7 #222 kcal/kg. ); un horno 

corto, consume 285 kg/ltai. y el horno lar-o5, ig8 kg/OOm. Puede -

observarse la :̂ rá:.i.ruur.ooión en el coRGirio de combustible logi?a 

da con el empleo del homo de 131 m. y de los aparatos do con­

trol citados. 

Crudos Roca con 41,8 ^ de CaO, 12,8 9a de SÍO2? 4,02 Ío de 

AI2O3; 1,69 io de ^0203, 2,3 f¿ de MgO y una pérdida al fuego de 

35 io. 

Molturaxión de crudos Molino o Unidai-i de 1.100 HP y ünikom 

de 800 HP. Finuras 90 $ por 200 mallas. 
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