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631-1 NUEVQ TIPO DE HORNO-TUNEL PARA TADRILLOS

Servi io di Documentazione Tecnice..- Roma.

Do: "L’ INDUSTRIE CERAMIQUE, 144, mayo 1949,

Casi todos los hernos para c9cer-ladrillos utilizados
en Italia son del tipo “Hoffﬁann“, si bien existen algunos
hornos~tinel eldéctricos destinados, principalmente, & la fa-
bricacidn de cerdmicas y refractar?os de precio, Las resis-
tencias.eléctricas de estos hornos, que trabajan a 1.350-
1.4002, son del tipo Globar o de gilita, muy eostosas.

M. Sala d4 la descripcidén de un nuevo horno para ladri-
1los de 72 . d¢ largo y < n. de ancho en la entrada; la zona
de coccidn tlene 2,8 m, FEl horno se divide en tres partes:
Zona de precalefaccidn, de coccidn y de enfriamiento. X1 en-
friamiento y la precalefaccidén de los materiales se hacen por
la accidn de dos ventiladores colocados en lag dogs extremida-~
des del horno: uno gopla aire frio y el otro aspira aire ca-
liente.

En la .ona de coccidn hay una serie de registencias eléc-
tricas colocadag lateralmente montadas sobre aislantes cilin-
dricos especiales y formadas por discos de cromo-niquel. Se
dividen en cuatro grupos trabajando cada uno a teﬁperatura G-
ferente. Se alimentan de la red a 220,v01t: La temperatura
de coccién se mantiene entre 1.000 y 1.0502, y depende del ss-
pesor del ladrillo que se egté cociendo.

El funcionamiento es enteramente automdtico y las dife-~
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rentes temperaturas existentes‘en lag diversas zonss se regige-
tran con termopares, Los ladrillos se cargan sn carretones,
segin el método usual, initroduciendo uno cuando otro sale, con
log ladrillos ya cocidos, por el otro extremo del horno.
Para producir 30 Tm. de material cocido en 24 horas, se

gasten unos 0,36 kwh., porykg. de ladrillo, Segin el autor,

esta cifra eg inferior en cuanto al precio, al consumo de
carbbn de un horno "Hoffmann" ordinario; teniendo en cuenta
el coste actual de la hulla. Los inconvenientes de la fabri.
cacidn gon minimos, 'No se producen roturas de las piezas ¥
la mano de obra es muy reducidas Péra 30 Twr./dfa, treinta -
operarios no especializados, de los cuales,'10 son mujeres'y
nifios. Ia economfa en mano de obra eé é¢e un 50 % con rela-
cidn a los hornos ordinarios., E1 horno ¢el Sr. M. Sala, lle-

va seis meses de funcionamiento ininterrwisido.
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