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.633-!l. MBRICAOION SE AZULEJOS PARA CONSTRUCCIÓN 

Ae Eypper 

Dot "BULLo TECHNIQUE DE LA SUISSE ROMNDE", 75, marzo 1949 

El empleo de los azulejos como revestimiento para rnxxros 

es mucho más reciento que la fabricación de la cerámica propie 

mente dicha. Fueron los árabes los primeros que utilizaron li, 

mayólica (porcelana a base do bióxido de esta,ño) para la deco

ración tanto en blanco como en policromía» 

Los procedimientos y secretos do fr^ricación se importaron 

a Italia y I : oaña (sobre todo en la. isla de Mallorca., de donde 

¿reviene el nombre de mayólica) o Durai te algunos siglos, los úni 

eos países que fe-briearon azulejos (blancos o coloreados) frieron-

España, Italia y el sur de Franc ia^ Al fine.l del siglo X7III la 

invención pasó a Inglaterra y luego a.l mundo entero, aplicándose 

los revestimientos de azulejos a casi todas las obras de carác

ter sanitarioo 

Desde ontonccs^ todos los esfuerzos de los fabricantes se 

han dirigido hacia le. manufactura de azulejos de poco espesor -

para rebajar los ga.stos de material y transporto Y para facili

tar su colocación en obra.. En lo que se refiero al vidriado. _ 

inconveniente más grave es el agrietamiento o rayado que aparez

co en la superficie del esmalte como consecuencia do las diforen 

tes propiedades de la pasta del a.zulejo y de su esnalte. Estas 

diferentes características mecánicas ix» evocan la aparición de -
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tensiones internas quo originan ol escamado, dando a los azu

lejos (sobro todo si son blancos) el aspecto do una red. 

Son incontables los trabajos realizados por los tócnidos 

para, obviar el inconveniente anterior• Ho obstante los residí-

tados obtenidos hasta hace poco distaban de ser satisfactorio o 

Sin embargo5, una fábrica italiana5 con patentes suizas, ha con

seguido la fabricación de azulejos prácticainonto exentos de 

agrietamiento en los esmaltes, añadiendo a la pasta-baso un -

buen porcentaje de vidrio de plomo. De este modo, las caracte

rísticas tómiicas, do dilatación, etc. do la. baso j del esmal

te se asemejen de tal modo que no hay que temor la aparición do 

grietas aún. en las condiciones más dosfavorablos (calor, hume--

dad, choques, oto.)» 

Este nuevo azulejo, 11 ama.do ̂ ^erVit", os, en realidad, una 

semiporcolana o porcelana parcialmente vitrificada y se fabr le

ca en espesores de hasta 4 mmo j auini monos. Puede afirmarso que 

la técnica de fabricación del "EerVit" ha TQBUM&O simultánea-

monte los dos problemas s disminuir el espesor del azulejo j ga-» 

ra.ntizar la ausencia do grietas. 

Como es sgibido, los tres métodos usuales Jai cerámica, "QÍ : 

la fabricación do balido sas y azulejos sons 

1. Por prensado en seco de la.s ma.torias cruda.s en polvo. 

2. Por moldeo do la masa, plástica. 

3. Por "cola.da" de la pasta líquida en moldes. 

El segundo procedimiento fué el utili'z;ado por árabes, mien 

tras que ol T̂û imoro es el empleado genoralmonto en la técnica. 
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Sin om.bargo, l o s "KerVit'^ so fabr ican por colada cío l a pas ta 

líquida sobro un moldo poroso que sirvo do soporte antes y de¿ 

puós de la cocción* Una voz concluida esta, la pieza so despren 

do del molde con toda facilidad. Este moldo-soporte permito que 

el aBulejo conservo su forma exacta durante todas las fases de 

la fa^bricación, con lo cual la producción es mucho más regalar 

y perfecta* El sistema poniiite la fabrica^ción de piezas del es

pesor deseado, hasta do unas decimas de milímetro, es decir, h£ 

j3.s de "cartón cerámico". 

Entre las ver^ajas que se citají' del "KerVit", desde el pun

to de vista arquitectónico y constructivo están s 

a) Posibilidad do aplicar los azulejos, con gran facilic .d, 

sobro toda clase de superficies, aún las más irregulares. 

b) Estos azulejos so pueden cortar con un diarnanto igual --

que el vidrio. 

c) Pueden ser doblados en caliento pa.ra ada.ptarlos a estru£ 

turaa curvas. 

d) Son factibles do sor perforados, ta.ladrados y clavados, 

sin temor a rotura. 

o) Están carentes, en absoluto> do peligro de agrietamientoo 

f ) Soportají perfectamonto los cambios do temperatura y pu£ 

den utilizarse para el revestimiento de cámaras frigorí

ficas. 
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