D. Mocine Materiales de Construccion, vol. 6 (1949)

— 46 -
684~3 FABRICACION DE AGREGADOS LICEROS A PARTTR DE PIZARRAS
ESPONJADAS '

D, Moeine.

De: "ROCK PRODUCTS, 101, julio 1949.

En Inglaterra, Estados Unidos y_dtfas naciones, se cotd
dedicando uns atencidén creciente a la fabricacién de hormigo-
nes ligeros en los que el agregado (grava, gravilla) se sus- -
tituye por materiales poco densos especialmente Preparados.
Uno de estos agregados es el dehominado "Solite", de la f;rma
Southern Lightweight Agaregate Corp. de iichmond (EB.UU.), fa-
bricado por oxpansidn o esponjamiento térmico de plzarras,

H&y gue hacer constar que =ze ?ardaron 15Imsses en bug-
car el emplazamiento de la tdbrica, hﬁgiendo‘diversos traba~
jos dg prosgpeccidn y ensayo para encontrar las pizarras mds
convenientes, S¢ probaron 86 depdsitos o canteras; sus piza-
rras’se gsometieron & distintos ensayos quimicos y-fisicos

~pues, como &8 sabido, no todas lasg pilzarras se prestan bien
a la expanaidn; | |
E1l mineral de la Southern tiene la siguiente composicidn:
8105 saceseessssonscoconns 15 %
Al,03 y éxidos bdsicos e 19"%
Cal ¥y ME0 vevernvernnoness 3,5%
Materia 1nerte sesseversse 2,5%

y el arranque de la cantera se hace mediante explosivos (10
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perforacior  en cada barreno), excavadoras y pelas mecdnicas,

1 trifurador primario reduce los trozos de pizarra a un
tamafio inferior a 50,7 mm. EL material vd, por un trensporta-
dor de cinta a dos tamices vibratorios. Los fragmentos de ta-
maio superior 2 38 mm. vuelven al triturador secundario (figu~
ra 14), Una vez obicnidos Log t:~uos de pizarfé del tamafio re-
querido, ¢ materici i, mediante un transportador de 54 m. de
largo, al 'lo ous sirve para alimentar los hornos (Ysurge pi-
le%). Por raveiad. nasa la pizarra a los hornos, conducida
por s og transporiziores de cinta, uno pars cada horno, <
actian de regaladores de allmenta016n.

Los hornos {hay dos en la f4brica) tienen las siguientes
ceracteristi azs

Lor.zivut: 30 m.

Diduatoo 1,9 m.
Recubrinionto refractarios ledrill-:: de hornc de cemento

(urno 2e ellos lleva aglomerados - ~migdn s Solite).
Egpeser” TH2 mme

Veleoel” ° de “otacloLO 1,5 I's DPe Is

Incline . iéu: 7, c %

Potanc . del motors 30 HP,

Comburc:ible: hulla. ’
Tierpo Jde pasgeda del maserial: 0,5 horas.

Eetos hornos perienccian anteriormente a una fdbrica de comen-
to noiiand,

Aribos horneos rortavnives z3c all sntan de un mismo molino
de carbén ¥ -nnedy-Va: ZSoum, de bolas, que produce 2,540 kg.
de hullalp{ verizada Hor hora (finuras 85 % por tamiz de 200
mallas). ©.Sencia dc? motor del molinos 50 HP. Humedad del

carbdn: 5 <.
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La temperatura de tratamiento de las pizarres es de =~
1.460 a 1.51590 y el combustible gastado unos 220 kg. de ocar-
bén por m3. de piéarra esponjada obtcnida, Hay cue tener en

- cuenta que, .e cada m3. de pizarra natural deben obtenerse
2 m2, de agregado. Podrfia auvmentarse mds la expansidn -con la
consiguiente mejora en el rendimiento en combustible por m3.
de agregado- pero el material obtenido no darfa la registen-—
cia mecdnica debida,. |

La pizarra gue sale de los hornos {("clinker") v4 a un -
montén com'n donde s¢ preenfria y de aquf & un gran silo o -
éraa de en siamiento., Una grda la lleva al triturador prima-
rio y do acul pasa a losg tamices, triturador secundario etc.

La noté m&: salicnte de esta instalacidn es que se em-
plean para la trituracidn y transporte della pizarra natural
los mismoé olementos'quo para la pizarrs yé_trgtada. Puede
-verse esto facilﬁcnte en ol esquema, en el que, la 1inea grue-
sa. indica el camino seguido por la pizarfa v la linea de pun-
tos el recorrido por el agregado artificial. Hay que hacer
algunos cam’ ‘08 en los tamices y en lis parrillas de los moli-
nos, con ari:glc a las exigencias de grano regueridas. Gene-
ralm?nte loc granos de drido artificial tienen una dimensidn
de 9,5 mm. pero ésto puede variar a gusto del cliente,

- Con las mdguinas mencionadas, el funcionamiento de }a ,
fébrica es el siguionte: En 5 dfas semanéles, a 8 horas, se

arranca en la cantera pizarra suficiente para que. los hornos
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trabajen‘24 horas diarias durante 7 dfas. Los dfas que no -
trabajan las canteras, se aprovechan para triturar la pizarra
esPOﬁjada.

Lo capacidad actual de la fdbrica es de 153 a 230 m3., de
égregado por dfa, E1l peso del material Solite es de 960 kg.
por m3. ¥y 1 hormigdn fabricado con &1 tiene un peso especi~
fico aparegte de 1.280 a 1.470 kg/m3. Lg:resistencia a la’
compresidn, para este hormigdén es de 337,5 kg/cmZ; (para una
mezcla Cae contenga 400 kg. de cemonto por m3.) a los siete

dfas.
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