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Se ha oido hablâ r mucho de las gigantescas producciones 

de prefabricados de hormigón en Norteamérica^ llevadas a cabo 

con modernas y perfeccionadas máquinas, enterajaoi te automatic-

C8.S. Dos de estos tipos de m-áquina,s funcionan ahora en Francia 

'flTormandia y el Norte).; y el e.utor ha tenido oca.sión de visi­

tar la instalación de Meauffe, cerca de Saint-LÔ, que posee --

una máquina "Besser Stipervibrapat" para la fabrica.ción de blo-

çLtieSj y otra ^̂ Dunn", destinada, a la. majiufactura de tejas de ce­

mento. 

El alma de la fábrica de bloques es lâ  máquina '̂ Besser'% 

capaz de producir 800 bloques de hormigón huecos (20 x 20 x 40 

cm# ) a la hora, o 60*000 ladrillos macizos (5,5 x 11 ̂ x̂ 22 cm,) 

a.l día9 todo ello de un modo aaitomático. Ha.y un dispositivo -

alimentador-dosificador que vierte sobre los moldes la cantida.d 

precisa de hormigono Estos moldes o paletas van. dispuestos en 

cadenai sin fin, pasa.n por los aparatos de vibración (con motor 

de 5 HP ) no direcciona.l j . - fina^lmente, por la prensa• Los m_ol-

des van colocados sobre caxicho para que la vibración se efec -

tue en todays direcciones. 

A la salida de la. "Besser", un. operâ riOj, con mi apaj?ejo de 

a.ire comprimido^ deposita los bloqiies en los ca.rros "Clark^% -
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con r u e d a s de n e u m á t i c o s , que l o s l levaai a la. cámara de curado o 

E s t a es un l o c a l de 10 x 4 x 2 ,50 m. , c o n s t r u i d o con b loques de 

hormigón, en e l que haj s e r p e n t i n e s con va.por de agua , en la.s 

p a r e d e s , 37- t t ibos de sa l ida , de vapor de escape l i b r e pa.ra s a t u ­

r a r l a a/tniósferao E l c i c l o de curando dure. una.s 22 hora.s , d i s t r j l 

b u i d a s (3.e la. forma s i g u i e n t e s 3 h o r a s s i n c a l e f a c c i ó n (comienzo 

d e l f raguado ) , 4 hora.s en con tac to con vapor sa*fcurado a 65- ~ C, 

1 hora de permanencia a. e s t a tempera . tura , p e r o s i n v a p o r , y 12 

h o r a s de e n f r i a m i e n t o * E l vapor es ]producido por una c a l d e r a -

de f u e l - o i l de 42 ra^ a.e s u p e r f i c i e de calefa.cción« 

La prepara .c ión de La pa.sta se ha.ce en mezc ladores a.utomát^i 

e o s , con d,osifica.dores de á r i d o , cemento y agua , de e j e h o r i z o n 

t a l , t i p o ^^Besser^^o l a mezcla/dura. 7 m i n u t o s . 

Toda l a i n s t a l a . c i ó n cabe en un r e c i n t o stima.mente r e d u c i d o 

y n e c e s i t a so lo 11 hombres pa r a su f u n c i o n a m i a i t o . 

P a r a l a fa.bri canción de t e j a s ha.37- dos máquinas ^^Dunn" , ca.-

p a c e s de p r o d u c i r 2i.000 p i e z a s ca.da una , por jorna^da. de 8 hora.s , 

Esta,s máquinas son muy p a r e c i d a s a l a s '^Besser'^ y tr3,ba.ôan tam­

b i é n en cinta^ s i n f i n , con moldes c i r c u l a . n t e s ^y mor te ro de c e ­

mento • Son mucho más s e n c i l l a s que l a s inglesaos pa.ra. lai f a b r i c a 

c ión de tejaos "Pegson" (ya d e s c r i t a . s en e l n^ 3 de e s t e B o l e t í n ) , 

37- no son taja axi tomáticas como argue l las • Las p iezc i s , a. l a sa l ida , 

de l o s moldes , se co locan sobre l e c h o s de paja., duraji te 5 d í a s , 

en l o s c u a l e s se roc ía j í contínu.aí3iente con s.gaa, Al cabo de t r e s 

semanas de a.lma.cenage, e s t á n l i s t a s p a r a l a e x p e d i c i ó n , Lâ  mé.--

quina. "Dunn" se p r e s t a m.uj'̂  b i e n paxa pegiieñas i n s t a l a x i o n e s de 

INSTITUTO TÉCNICO DE XA CONSTRUCCIÓN Y DEL CEiŒNTO 

(c) Consejo Superior de Investigaciones Científicas 
Licencia Creative Commons 
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)

https://materconstrucc.revistas.csic.es 



^ 53 -

t i po l o c a l . 

Las c a r a c t e r í s t i c a s t écn icas de l a s p iezas producidas en 

l a fábr ica de Meauffe sons 

Bloj^ii£So Para dos i f icac iones de 200 kgo de cemento 

metalLirgico para 1,2 m-̂  de agregados o 

Res is tenc ia a. l a compresión s 112 kg/cm de 

sección n e t a . 

Densidad aparentes 1,62o 

Porosidad s 15,8 fó̂  

Tejas g Para dosificaciones de 400 'kg« de cemento de 

alta resistencia inicial, 

ImpermeabilidSbds En techados de ángulo de 4-

no aparece humedad al cabo de mucho tiempo* 

Heladicidads Los hielos no provocsn. deterioro. 

Especificaciones s cumplen las del Birreau Veritas o 

En el originâ l del artículo que comentadnos, se ô.B.n 6 fo­

tografíaos de interiores de la fábrica de Meauffe, aspectos -

pa^rciales de la, máquina "Besser" , almacenes, etc, que no re­

producimos por su m£iia calidâ d. 

•- INSTITUTO TÉCNICO DE LA CONSTRUCCIÓN Y DEL CEI'ÎEFTO 

(c) Consejo Superior de Investigaciones Científicas 
Licencia Creative Commons 
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)

https://materconstrucc.revistas.csic.es 




