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631-3 üiTIIiIZAOION DBL YESO BH M INDUSTRIA TEJERA 

Van Ujrtvanck* 

Des "SILICATES INDUSTRIELS" / XIY, nS 5, 111, 1949. 

La fabricación de moldes de yeso en la industria te-

jora,, tiene una gran importancia para la buena marcha de la 

manufactura* En efecto, del número de tejas que se fabriquen 

con un mismo molde dependerá el precio de coste de las mismas, 

La"vida" de los moldes solo xouede ser larga si las caracteris^ 

ticas del jeso utilizado en su confección son buenas* He 

aquí algunas de ellas s 

Grano muy fino 

Fraguado rápido 

Elevada resistencia (no inferior a 125 kg/ 
cm2 ) * 

Expansión normal durante la hidratación. 

Un jeno que cuinpla estas exigencias será, en general, 

bueno para la preparación de los moldes» Hay que tener en -

cuenta, en cada caso particular, el poder abrasivo (depondion 

te del contenido en cuarzo de la arcilla) de las pastas, en el 

desgaste de los moldes y, en todo caso, amasar el yeso con la 

menor cantidad iDosible de agua. 

El yeso para moldes debe almacenarse en fábrica duran 

te 15 dfas por lo menos, para que se estabilice. Los silos --

estarán al a.brigo de la huDiedad y de los caiiibios bruscos de -

temperatura* El amasado deberá efectuarse, de preferencia, -
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con máquinas que permitan la obtención de pâ stas muy densas 

con poco agua^ y, a ser posible, con agua de lluvia» Se -

dan, a continuación, algunas recomendaciones para la cola­

da o relleno de las matrices, insistiendo sobre el correc­

to engrase de las partes metálicas. Una vez efectuado el -

desmoldes» los modelos deben colocarse al aire libre durante 

mía hora por lo menos, para que fragüen y se endurezcan, a.n 

tes de llevarlos a la prensa de tejas. La práctica ordina--

riamente empleada do sumergir el molde en agua, es perjudi­

cial porque, en esas condiciones, el yeso no puedo endure­

cer. Por el contrario, este tratajiliento debe efectuarse UD.a 

vez que el yeso ha cristalizado, con objeto de eliminar las 

burbujas de aire que pudiera contener* 

Los yesos extraduros, cuya expansión alcanza a 0,855̂ ? 

deben ser proscritos, si se quieren prevenir fisuras en los 

moldes. Los límites.de expansión de mi buen yeso para teje­

ras deben ser 0,4-0,55 fo^ 

Como posibles causas del rendimiento anoiTíial de los 

modelos cita el autor las siguientes? Resistencia inicial -

del yeso insu.fi ci ente 5 mal almacenaje 3 amasado con mucho -

agua; contenido en agua de las -pastas de arcilla demasiado 

elevado; falta de uniformidad en la prensa; matrices desgas­

tadas; resistencia desigual de los dos modelos, el superior 

y el inferior. 
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