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631~3 UTILIZACION DEL Y3SO EN LA INDUSTRIA TEJERA

Van Uytvancke. _ . . |
De: "SILICATES INDUSTRIELS", XIV, n2 5, 111, 1949.

Ia fabricacién de moldes de¢ yego en la industria to-
jera, tiene una gran importancia para la buena narcha de la
nanufactura. BEn efecto, del ndmero de tejas que se fabriquen
con un mismo molde dependerd el precio de coste de las mismas,
La"vida' de log moldes solc puede ser larga si las caracterig
ticas del yeso utilizado en su confeccidn son bucnas. He -
agqui algunas de ellas: |

Granc muy fino
Praguado rdpido

Elev?da registencia (no inferior a 125 kg/
eme) . '

Expansién normal durante la hidratacidn.

Un yemo que cumpla cotas oxigencias serd, en.general,
bueno para la preparacidn de log noldes., Hay que tencr en -~
cucnta, en cada caso particular, el poder abrasivo (depondicn
te del contenido en cuarzo de la arcilla) de las pastas, on el
desgaste de los moldes y, en todo cagso, amasar el yeso con la
menor cantidad posible do agua.

El yeso para moldes dobe almacenarse on fdbrica duran
t¢ 15 dfas por lo menos, para que se estabilice. Los silog -
estardn al abrigo de la humedad y de log cambios bruscos dc -

temperatura., I1 amasado deberd efectuarse, de preferencia, -
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con mdquinas que permitan la obtencién de pagtag muy densas

con poco agua, y, & ser posible, con agua d¢ lluvia, Sg -
den, a continuacidn, algunas rccomendaciones para la cola-—
da o relleno de las matrices, insistiendo sobre el correc—
to engrase de lag partes motélicas,. Una vez cfectuado el -
degmolde, los modelos deben colocarse al aire libre durante
-una hora por 1o menog, mmra que fraguen y se cndurczcsn, an
teg de llevarlos a la premsa de tejas. ILa prdctica ordina-
riementc cmpleada de sumergir el molde en agua, o8 garjﬁdi—
¢ial porque, en csas condiciones, el yeso no puecdc cndurc-
cer. Por el contrario, este tratamicnto debe ofoctuarse una
vegz que ei yeso ha crigtalizado, con objeto de eliminar las
burbujas de aire gque pudiera contener.

Log yesos cxtraduros, cuya expansidn alcanza a 0,85%,
dohen ser proscritos, si 8¢ quieren prevonlr fisuras oen los
moldes. Los 1fmites. dec cxpaneidn de un buen yeso paras tejo-—
ras deben ser 0,4-0,55 %.

_ Como posibles causas del rendimicnto anormal de log
modelos cita el autor las giguienteg: Resistencia inicial -
del yeso insuficiente; mal almacenaje; amasado con mucho -
agua; contenido on agua de lag pagtas de arcilla demasiado
clevado; falta de uniformidad en la prensa; matrices desgas -
tadas; resistencia desigual de los dos modelos, el supcrior

y el inferior,
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