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631~4 MODERNIZACION DE UNA FABRICA DE TEJAS Y LADRIELOS EN
FRANCIA. L,
Zditorisl.

‘Do: "L'INDUSTRIE CERAMIQUE”, 183, julio 1949.

1]

" Mucho c¢s 1o gue sc ha escrito sobre la modorniﬁﬁi;
cibn y nuevos procecdimicntos on las indugtrias dc ladrillos
¥y tejaé de torracota. Haste ahora; no obgtanto, no sc ha-
bia presontado cn la literatura técnica un trabajo concroto
con cifras; roferonte & un caso prdctico y rosl de la tejo-
ria modcrnizada.

Las instalacioncs Casimir-Cavailld, cn Perpignan,
son tan antiguas quo s indtil invostigar la focha de su -
fundacién., Numerosas gencracioncs de ladrilleros se succ—
dieron en la jofaturae de la ompress y, & lo largo dc los -
afiog, la fédbrica sufrié numerosas transformaciones.

BEn 1945, focha ch que se emprendié la modifieacidn;
las caracterisﬁicas; de 1la tecjora do.CaSimir oran, aproxima
damonto, las giguicntos:

a) Cantera dc corte estrocho; limitade por la proxi
mided de un comontorio, =l suclo do la cantera ¢std mds ba
jo que el plano de la fdbrica.

b) Tiorras arcillogas msgras do la siguicnte compo-

siéién:‘ : '
3102 X EEEE) 65,05% CaO YEXEE Y] 0’85%
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.F9203 sessreese 5,4 " 303 Csosaene 0,25 "

Mnda TR 0'55 i Alcelis (K20) 1'15 n
A1203 veerseer 20,15 " Pérdida el fue -

go...-....... 6'30 a

¢) Edificaciones agrupadas alrededor del horno, sin

orden légico alguno,

d) Horno Hoffmen de 116 m. de longitud interior y -
6 m° de seccién. Ticno 20 compmrtimicntos; 20 puertas, 20
campanas y una chimenes de 35 m. de altura. Ieva 27 distri-
buidores automdticos. Tamperatura de coceibén: 980-1,0502C,

| é) Corisumo: Una mcdia de 80 kg. de carbdén por Tm. do

producto cocldo, _ : .

La modernizaclén, lievada a cabo en 4 anos, afoct b
a las instalaciones de cxtraccifn, preparacidn, fabricacién,
secado y entretenimiento., Se congervaron ol horno y-las cons-
trucciones, Estas ﬁltimas; sin ombargo, sc han redistribuido
 siguiendo wn orden més rasonable,
Veamos, de una forma algo eaquemética, lag modifica-

ciones introducidas on los diveorsos aspectos de la tojoria:

Extraccidn
Instalecidn primitivas

Bl arranque de la ticrra se¢ hacfa con una barrcna-pala
noumdtica, Potencia del compresor: 25 HP.; mano de obra: 1
operario,

Carga de las vagonetas con pala y transportc dc las
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migmas a mano, Mano dc cdra: 6 hombres,

Asccenso de las vagonctas por un plano inclimado y -
doscenso de las mismas por ol lado opucgto de la cota (fi-
gura’ 16) por medio de un malacate. Potcencia:s 8 HP; mano de
ocbras 1 operario,

L Eliminacidn do gangas por mcdio de pala y malacatc.
Potencia: 5 HP.; meno do obrai 4 operariog.

91 sc tienc on cucnta la prescencia de un capataz su-
pervisor; le operacidn extractiva ocupa a 13 Qgprarios; y la
potencia gestada os 38 HP.

Modornizacidﬁ: (Fig. 17)

Arranquc dc 1a.tiorra modiante oxplosivos (barrcnos).
Mano d¢ obra:z 1 o@erario para la preparacifn y carga do loé
agujeros.

La ticrra caida on cada oxplosibn sc mancja con un -
trangportador portdtil, Mano dc obra: 3 operarios; potoncie:
5 HP.

Transporte dc la tiofra mediantc camién. Mano dc -
obra: 0. El chéfer ayuda a la carga y sc ha contado ya on cl
apartado antorior. DPotoncla dol camibn: 19 HP, Dado ol cor
to camino a reecorrer por ol vehfculo esta potoncia solamento
gc cmplea durantce un tereio do la jornada,

| En total se tiono; para la oxtraccibn:
Potoncia: 24 HP.; mano dc obra: 4 oporarios. '
Para un pfdximo futuro sc provd la instalacién dc -

una cxcavadora mccédnica para la oxtraceién do la ticrra, lo
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cual permitird rcducir ol equipo de trabajo a 2 operarios:

el chéfer dcl camién y ollencargado de la pala.

Preparacifn de la pasta,
Instalacidn primitivas

Descarga dc las vagonctas on ol triturador. Mano do
obra: 1 operario,

Un elovador sube la ticrra hasta cl plano del distri-
buidor. Mano dc obra: 1 operario. |

El distribuidor alimente al molino., De este v4 ol ma
terial a la fosa do almacoenaje. Mano deo dbra: 1 operario,.

‘1 personal encargado de la preparacién de la pasta
eg, puece, 3 hombros, -La potencia total de triturador, moli-
no y transPOftadores alcanga a 100 HP.

Modernizacidn:

Alimentacidén directe desde cl camifén al distribuidor.
Mano de obras: O operarios.

Introduceidn de 1la ticrra modiante ol distribuidor-
dogificador al tren continuo siguicntes triturador, cinta -
transportadora; nolino, cinta y fosa de almacenaje, Mano de
obras 1 operario.

La manc de obra gc ha reducido de 3 a 1 operarioc, Ia
potencia pars cstas operaciones no sube de 70 HP. ILa modifi-
cacibn que sc proyecta para ¢l futuro consiste on suprimir cl
molino de muelas y rocmplazarlo por una laminadore on dog cta

pas, scguida do un mezclador,
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Febricecidn y secado

Instalacidn primitivas

Médianto una pala sc lleva la tierra a wna cinta de
transporto y de aquf a log cilindros laminadores. Otra cin-
ta rocoge el materisl y lo conduce a los cilindros acanala-
dos y a la miquina delextrusi&n; de vacio; tipo V.D.M, PFavant,
Mano dc obra: 3 operarios; Potencia total: 65 HP (5 para la
bomba de vacio).

Corte de los ladrillos a mano; a la salida de la mol
deadora. Mano de obra: 1 operario.

Manocjo de¢ las piczas a mano.: Mano de obra: 11 opera
rios méslun carrerc ¢ conductor de vagonetas.

Bn eéta fase de la fabricaeién.so utilizen pues dc
16 a 17 hombres (incluido el capataz). Ia potoncia absorbi-
de. eg 65 H.P.

Modernizacidns:

Bata parte de la fdbrica ha sufrido hondas transfor-
macionces, con arrcglo a nueﬁas téénicas.

La arcille vd desde las fosas a un distribuidor-~dosi
ficador que viertc sobre una cinta trangsportadora que alimen
ta un tren doble de cilindros laminadores,

Alimentacién directa, pasando por potentes cilindros
laminadores tipo "Univide".

Corte automdtico de los ladrillos con una mdguina -
"Super-OTO“, Gencr o Frecy. DPotencia: 5 HP.

Traslado de las plieczag al gecadero con un trangporto-
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dor adreo dc balencines con tres placas on cada palancin.
(Pucde versc g; detalle de la construceidén del mismo-enjla -
parte superior.de la fig. 18). Este transportador se uﬁiii—
za para llevar losg ladrillos verdes al sccadero y para condu
cirlos una voz secos al horno. Ticne unos 480 m. de largo,
con 480 balaencines que se desplazan con una velocidad de 900
balancines por hora. La potoncia requcfida es 7 HP, Mano de
obra: 6 operarios,

Vomos como, con 1a modernigacién, la mano de obra so
ha reducido dc 16 4 6 hombros. ILa potencia total requerida
es de unos 75 HP. Convienc tcner on cucnta que cste potencia
corregponde a plena produccidén que, cn cste caso, og muy su-
perior a la obtenida antes do la modernizacibn,

%l sccado do los ladrillos verdes se hace, ¢n SuU na-
yor parte al aire 1libre. So cscogid esta solucién en viste
del clima reinante en la regidn de los Pirineos orientaleg,
(Pemperatura media elevada y baja humedad atmosférica). Se
prgvé para mds adelante la instalacidén de un secadero mecdni
CO.

Entretonimiento

Instalacidn entigua:

Desapllado de los ladrillos scecos y preparacidn do -
los montoncs destinadom al horno.

Triturado del carbdn,

Carga de los ladrillos cocidos cen camioncs para la -

oxpedicidne
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Para ostos sorvicios so ciplcaban 12 operarios y un
plano inclinado con un torno de 6 HP,

Modernizacidns:

Carga dc los productos secos on las vagonetas que -
van &l horno. .

Aluscenajc,

Carga de camiones,

So utilizan 10 operarios en lugar d4¢ 12, Se ha su-

primido ¢l plano inclinado y ol motor dc 6 HP,

Horno

Vieja instalacidn: |

Los ladrillos sccos crudos y ol materia; cocido se
trasladaban por medio de vagonectas sobre railes, Habia un
sistena de vias que rccorrfa toda la fédbrica, con sccciones
de railes portdtiles para el hormo, placas giratorias, otc.
La mano dc obra necesaria era:8 operarios para las vagonctas,
3 horneros; un encargado de las pucrtas dcl horno., En total
12 operarios.

Habia un coeficiente de roturas; durante las opera-
. ciones de traslado dc un 2 %.

Instalacidn modernas

Empleo de las vagoncetas montadas sobre neumdticos;
las ruedas ogtdn dispucstas de modo que se ovitan las tor-
siones del chasis.

Conduccién de las vagonctas cargadas hasta ol into-

rior dol horno,.
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Lpg desenhornadorces sacan lasg vagonctas cargadas con

los ladrillos cocidos para conducirlas al almacdn,

Separacidén dc las conizas y dcfoctos; tanto on ol -
material crudo como on ¢l cocido, ®Esto Lo hacon log doscn—
hornadorcs.,

Recepeidn del carbdén cn vagoncs; trituracién y dis-
tribucidn automdtica mediante aparatos Monicr~Ventil.

La mano dc obra total incluyc: 3 horncros, 3 doscn-
hornadores, 3 fogoneros y un cncargado de pucrtas, Total,
10 operarios,

o 1a modificacidn ha supucsto.cl ahorro dc 2 oporaw—
rios mds la supréaidn do una complicada rod do vias con sus

"agujas, placag giratorias ctec. IZn cl fuburo sc picnsa ins—

talar wn horno—tdnel; pucs ol Hoffman; ya de por si engorro
80, 10 ¢s mdg en cgta rogidn sometida a fuortes vicntos y -
cambiog d¢ temperatura que hacen muy diffcil ¢l conscguir -
hornadas uniformoes,

| He aguf wn resumon de lo consoguido, on ocuanto a »Hro

duccién y ahorros, con la modernigzacidn:

Vieje ingtalacién _Modificada
Produceidn mensual ... 800850 Tnm, 1,765 Tm,
operarios [ BN BRI BN BN B BN BB O N 57 31
Potenecia vtilizada eee 209 HP. * 147 HPs

En ol original so den muchos dotalles de 1os nucvos
aparatos ;nstalados,'marcha de las operacionceg y redestribu-
¢ifn dc los locales. =Esto dltimo pucde obsorvarsc cn las fi-
guras 16 y 17 quc ropregentan respectivamente le instalacidn
vicja y la actual. Tambidn sc dd un csqueme roforente a fubu-
res modificacionos,
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