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6 3 7 - t VENTAJAS E INGONVBHIBH0?BS DSIi HORÏÏO-TUNBL EN M C00>-

CION D3 MTERIALBS__GBRA]̂ áIOOSo 

J . T* Robson* 

THE BRIT, CLAY-WORKER, nS 674| de ^̂ Ii'IKDUSTRIE CERAMIQUE" 170^ 

junio, 1949* 

Para l a cocción de grojAicjos re f rac t a r i o s g l a s von-

t a j a e e inconvonientes del îiomo-ti5nel sobre e l horno i n t e r 

mitente sons 

Horn0s i n t e rmit gnt_eg_ 

1) Mal reparte de la temperatu 

ra en el horno <» 

2) La curva de cocción se con

trola dificilmente y viene 

muy influenciada por las -™ 

condiciones atmosfóricas* 

3) Duración del ciclo de coc

ci óns 14-17 días o (Los de

fectos en la fabricación -

no pueden verse hasta el ^ 

final de la hornada) 

4) La curva de enfriamiento eŝ  

tá influenciada por las -

condi ci ones climat ológicas• 

5) Roturas de piezas por la ma-

Hornos-tunel 

Buena distribución de la 

temperatura. 

Curva de cocción regulable 

e independiente de las -

condiciones atmosféricas o 

Duración del ciclo de coc-

cións 3 días. (Los defec

tos se observan rapida-non 

te)^ 

Curva de enfriaiûiento rigu 

rosamente controlable ̂  

No se manipulan los -produc 
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nipulación del producto seco, 

antes de la cocción« 

6) Dificultades para la utiliza

ción de los gases c alientes• 

7) lunc ionau í ien to d i s c o n t i n u o , -

que repercute sobre el rendi^ 

miento de los oi3erarios« 

tos secos; las mismas va

gonetas se emplean para el 

secado y la cocción» 

Buena utilización* 

Regularidad do funciona

miento del horno, lo que 

obliga a loo obreros a -

trabajar continuamente• 

En cuanto a la cocción de terracotas (ladrillos y te

jas), el horno-túnel posee las ventajas e inconvenientes que 

se citan a continuación, con respecto al horno Hoffman: 

Hornos continuos 

1) Cocción lenta. 

2) El calor recuperado es su
ficiente para el secado -
previo de las piezas, fa
bricadas con pasta dura, 
pero no para las de pasta 
blanda* 

3) Malas condiciones de traba 
jOo 

4) Muchos gastos de entreteni
miento "para poca iDroduccíón 

5) D i f i c u l t a d e s en e l c o n t r o l 
p r e c i s o de l a coccióno 

6) Consumo do combust ib les 127 
a 128 kg* de ca^rbón por ca 
da m i l l a r de l a d r i l l o s * 

Cocción r á p i d a * 

Calor r e c u p e r a b l e en c a n t i d a d 
s u f i c i e n t e p a r a e l secado do 
l o s dos t i p o s de p roduc tos* 

Muy buenas cond ic iones de t r a 
ba jo* 

Pocos g a s t o s * E l ho rno- t i í no l 
c o n s t i t u y e un ve rdade ro t r a n s 
p o r t a d o r * 

B a s t a n t e buen c o n t r o l * 

Consumog 153-^190 Kg* de c a r 
bón p a r a 1*000 l a d r i l l o s * 
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