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6̂ 8-1 gABRIOACION DB ÁRIDOS LIGEROS A PARTIR DE i\RCILLÁS, 

MBDIAlTígE Xm PROCESO líE SIÏÏTBRIZACION. 

!• D* Minsk 

Des "ROCK PRODUCÍS", 105, noviembre 1949* 

Iios áridos que se utilizan para la fabricación de 

hormigones ligeros o celulares, se obtienen, generalmente, 

de pizarras, piedra pómez, escorias, etc^^ mediante procesos 

táimicos y de esp on taraient o diversos. Es de interés ol mdto^ 

do de fabricación de la Marietta Concrete Corp., de Ohio, s£ 

grín el cual pueden obtenerse buenos agregados, por un proce­

so de aglomeración de arcillas, de cualquier tipo. El pro­

ducto fabricado se llama '̂Aglite'' y se obtiene mezclatido ar­

cillas con carbón pulverizado y quemando luûgo la mezcla en 

una cámara u horno alimentado con gas* Los gases y el vapor 

que se desprenden de la masa, originan la expansión e hin-

chamiento de la arcilla, provocando la formación de una ma­

sa celular•-

Vamos a describir, ^ grandes rasgos, este interesan-

te proceso que, al contrario de los usualos, permite obtener 

áridos ligeros a partir de sustancias pulveriü.ontas. Para la 

fabricación sirve cualquier arcilla; no es preciso realizar 

análisis químicos» Se tritura, mezclando la harina con los 

finos que quedan de operaciones anteriores de sinterización« 

El carb<^ utilizado es siempre de calidad baja y debe ser •-
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t r i t u r a d o p rev i amen te • En un molino P a t t e r s o n , se i n t r o d u ­

cen l a a r c i l l a y e l carbón j se muelen y mezclan intimamen--

t e con agua, h a s t a l o g r a r ima c o n s i s t e n c i a dete3?}:ainada. Lu£ 

ge pa sa l a mezcla a l o s a p a r a t o s de s i n t e r i 2 ; ac i6n» 

E s t a ope rac ión , muy comiiii en meta lurg ia , de p o l v o s , 

puede compara rse , en e l caso p r e s e n t e , a l a combustión d e l 

t a b a c o en p ipa» En un i n s t r u m e n t o de e s t a c l a s e , l a masa -

a rde desde a b a j o , m i e n t r a s mía c o r r i e n t e de adre - l a s u c ­

c i ó n - p e n e t r a por a r r i b a . Al f i n a l quedan l a s c e n i z a s . En 

l a máquina Leftvfich, que es l a que se emplea en e s t e p roceso 

de s i n t e r i s a c i ó n , l a mezcla c a r b ó n - a r c i l l a so c a l i e n t a , h a s ­

t a combustión t o t a l de l a h u l l a . Un v e n t i l a d o r provoca e l -

paso de a i r e . 

La máquina Lefwich t i e n e mía p a r : ^ l l a c o n t i n u a , movi^ 

da por im m.olor do 10 HP. a una v e l o c i d a d de 1,2 a 3 m.p.m. 

Sobre l a misma se pone un l e c h o de s i n t e r i z a d o en operacio--

nes p r e v i a s , en grajios de tamaños comprendidos e n t r é 9 ,5 y 

15,8 mm., que t i e n e po r o b j e t o impedi r que l a masa se ponga 

en c o n t a c t o d i r e c t o con e l me ta l de l a p a r r i l l a , xDrotegión-

d o l a c o n t r a l a s t e m p e r a t u r a s e l e v a d a s . E l e s p e s o r de d icho 

l echo es d e n n o s 25 rmii. 

Una vez d e p o s i t a d a l a mezcla a r c i l l a - c a r b ó n - a g u a , so 

b re l a p a r r i l l a , una r a s p e t a n i v e l a j c o n t r o l a e l e s p e s o r de 

l a capa , e n t r a n d o a c o n t i n u a c i ó n en l a cámara do i g n i c i ó n . 

E s t a es mía c a j a de 1,8 me t ros de l a r g o , r e c u b i e r t a de re3?rac 

t a r i o s , en l a cua l hay unos mecheros , a l imen tados con gas n a -
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tural (o aceite) que provocan la combustión del carbón, fun­

diendo la arcilla. Hay imos sopladores de viento que actúan 

duranto la combustión de la mezcla, así como ciclones para la 

recogida de polvos. 

Bl material cocido, en forma de "tortas" sale de la 

parrilla y vá, por medio de \m transportador a los tritura­

dores primario y secundario donde se reduce a trozos do ta­

maño inferior a 28,5 Ma. Hay luego mía instalación de criba­

do, donde se efectúa la clasificación granulomótrica. Los -

granulos de 9t5 a 15f8 mm^ van a la parrilla de nuevo para --

formar el lecho protector• loe comprendidos entre 15 y 28,5 

mm. pasan al silo de â lmacenajoo los taraañoe inferiores a 

9 mm* pasan, como finos, de nuevo al ciclo, mezclándose con 

arcilla fresca que vá a entrar en el proceso. 

Una caractoristica de esta fábrica, cuyo coste total 

es de unos 250.000 $ es la simplicidad de su fimcionamiento. 

la manejan solamente cinco nombres y hay que tener en cuen­

ta que la producción es relativamente elevada (26,7 m-̂  de ári 

dos por hora), la combustión de la carga se produce casi 

instantánearaente, como lo demuestra el hecho de que, a medio 

día, se para la fábrica totalmente durante ima hora^ para G£ 

mer. 

Hay una serie de dispositivos de control y seguridad, 

registros de temperatura etc. Cuando uno de los trituradores 

so para por cualquier causa, todo el proceso de fabricación 

queda automáticamente detenido. 
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Propiedades del Agllteg 

Densidad aparente «•»*<>.•»*»#«.o.«<i...« 828 kg#/m^ 

(para granos de 3,2 ima*) 

Peso de im bloque 20 x 20 x 40 cm, •••• 12,7 kg. 

(lleva tres huecos) 

Resistencia a la compresión ..»»«•«.»»# 70-81 kg/cm 

(para bloques fabricados a razón de 22-25 por sa­

co pe Portland; a los 7 días) 

X ex i» ur a 6oooc<»oe«*e<>oo*oQro«o««»»6o««*0* unx x üXiUe • 

Conduct iv idad t é r m i c a .••ao'o» «#«. baja« 

üixpaiiSxon fto«o«oo»ooooo*oo<i«0*oAo»».«*» muy Da¿ja 

R e s i s t e n c i a a l a s h e l a d a s y d e s h i e l o s . , muy buena 
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