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B. Nordbergo 

Des "ROCK PRCDUCO?S«S 136, agosto 1949t 

Tomando como motivo la instalación de un nuevo tren 

de molturación de clinker^ en la Louisville Cement Co*, de 

Indiana^ aprovecha el autor la ocasión para hacer una somera 

descripción de la fábrica entera^ m.odernizada después de la 

guerra y que presenta algunas características interesantes o 

Se trata de una instalación por vía seca, con capa

cidad para 1.825.000 barriles anuales (1 barril =170 kg), -

que posee todos los adelantos permitidos por la técnica ac

tual « El último horno instalado es un Allis-Chalmers, de -

constriicción soldada, de 3 x 45,7. metros ̂  impulsado por mo--

tor de 60 Hi.P« La alimentación se hace con carbón, tritura

do en un molino Raymond y el recubrimiento interno del horno, 

en la zona de c linker i zación, está formado por ladrillos alu 

minos os con 70 ̂  de AI2O35 el resto del tubo lleva ladrillos 

refractarios ordinarios# El espesor máximo del recubrimien

to es de 220 rmn» 

la recuperación de calores perdidos, se hace con cal 

deras de vapor, verticales, B & ?/, de paso simple, con econo^ 

mizadores y demás dispositivos auxiliares• Hay precipitado^ 

nes de polvos Cottrell, de la Casa Western Precipitation Corp, 

reguladores de tiro etc. 
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las temperaturas de los gases de combustión sons 

A la salida de hornos <»<, o o o ̂  » o o o o o * -> o 070ÛG 

A la salida de calderas o o <, o o « o o « o <. o « 31580 

A la salida de los recuperadores • <, o <, 193^0 

Cada c a l d e r a produce de 9 a 9*980 kg« de vapor por 

hora^ a una p r e s i ó n de 11,6 kg/cm^ y mía t e m p e r a t u r a de 207fiG 

E s t e v a p o r se aprovecha p a r a mover sendas t u r b i n a s ^ a c o p l a 

das a a l t e r n a d o r e s ^ de 20500, 3«000 y 1 <,000 kŷ o r e s p e c t i v a 

mente o La f á b r i c a posee una chimenea ú n i c a de 61 m* de a l 

tura*, La r e c u p e r a c i ó n de polvos en l o s humos de s a l i d a a l 

canza a un 95 ^5 en l o s nuevos t i p o s de p r e c i p i t a d o r e s e l e c 

t r o s t á t i c o s u t i l i z a d o s « 

E l equipo de mol ienda de c l i n k e r s , c o n s i s t e , en -

e s e n c i a , en un t r i t u r a d o r Al l i s -ChalmerSç d o s ' m o l i n o s de bo^ 

l a s de 2 ,7 X 4 , 2 met ros ^ un s e p a r a d o r Rayinondc, de a i r e ^ de 

5s4 m<,, c o l e c t o r e s de IDOIVOS Norblo j un s i l o aux i l i a r* , Hay 

e l e v a d o r e s y t r a n s p o r t a d o r e s a s í como mía bomba F u l l e r ^ p a 

r a e l t r a n s p o r t e d e l cemento* E l c i r c u i t o de mol ienda es -

c e r r a d o , e s d e c i r , l o s g ruesos s epa rados en e l Raymond vuel^ 

ven a l c i c l o en e l molino primario*> Es t e c i r c u i t o es capaz 

de moler 145 b a r r i l e s de p o r t l a n d o r d i n a r i o , por hora., h a s 

t a una f i n u r a de 1*700 de s u p e r f i c i e e s p e c í f i c a Wagner. E l 

consumo á.e l a i n s t a l a c i ó n es de unos 9 kwh* p o r b a r r i l de -

cemento* La e l e v a c i ó n de t e m p e r a t u r a d e l cemento, en e l mô  

l i n o s e c u n d a r i o no p a s a de 7s16Co La t e m p e r a t u r a máxiina a l 
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canzada por el cemento en los molinos es de 107ûO« 

Se dan algunos detalles complementarios de la facto--

ría, referentes a la preparación del crudo, transporte de ma 

teriales, y funcionamiento de las calderas• A este respecto^ 

hay que destacar que la norma seguida por los fabricantes es 

no forzar los hornos para producir más vapor, sino hacerlos 

marchar a su régimen normal, considerando la potencia recupe^ 

rada en los alternadores como un verdadero "subproducto", cô  

mo una cosa accesoria, no como un fin importante* 
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