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J.« Deforge
De: "REVUE DES MATERIAUX DE CONSTRUCTION", 383, noviembre 1949

Bl auvtor d4 una descripcidn somera de la instalacidn
de wna fdbrieca para la producecibn de 10 2’12 Tm, por hora,de
cales hidrdulicas 30/60 y 50/100, a partir de una miswma cali
za que contiene 21 % de SiOp + Alp03 4+ Fep03. EL articulo -
ge refiere, ante todo, al tratamiento de la piedra una vez
cocida puesfo que 1o indica nada ‘sobre el proceso t4rmico.

Se trata de una fdbrica moderna, cen la cual se ha su-
ﬁrimido por completo ol trabajo manual, ILos molinog, separa-
dores, recogedores de polvo etc.; son manejgdos por un gdlo -
obreroc y elIGSPacio ocupado por las instalaciones‘es sumamei-
te reducido (uwnos 15 x 15 14 metros). ILa cal cocida s¢ apg
ga, como de ordinario, en fosas, en las qﬁe ge mantiene un -
mes aproximadamente. Bn la fig..? que es un corte frontal de'
la instalacidn, puede apreciarse como, la cal apagada, que -
viene de las fosas, vd al elevador B' que la lleva al tritu-
rador B‘; de bolas, que es el primer molino. Iste estd recu
bierto interiormente de plécas de acerc y llova una parrillia
‘con agujercs de 5 mm. de didmetro. Bl material cse shors a
la tolva de alimentacidn del elevador B", gque alimenta, a su
vez, al dlstribuidor de hugillo V'. Hate reparte los trozos

de 5 mm. (o inferiores) en los tres separadores St', §*, gte,
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de 2,80 m. cada uno, ajustados para cribar con temiz ng 80.

De los separadores S, pasa la cal al tornillo trans-
portador V" que la lleva a la ensacadora (situads a la izquier-
da, fuera de la edificacidn principal).. Bl producto rescogido

~agquf es la cal comercial 30/60. |

La fracecién separada en V', V¥, V#', es decir, 1o que
no véd al enéacado; cae en la tolva del elevador EW! que ali-
menta el molino B, con tamiz n® 30, B es un cernedor, que
tiene por finalidad la eliminacidn de polvo en el producto se~

- parado en 1la pfimera operacifn, L& cal eliminada por B vd a
wnirse con la exitraida on los separadores, 5L material sa-
liente de B®, que pass en su totalidad por el tamiz ne 30, vd
2 un distribuidor y de agui a un molino tubular'péra la moltu.-
racidn final, (no visibles en el egquena). 21 producto rosul-
tante tiene wma finura tal que, prdcticamente, no deja residuoc
sobre tamiz n® 200, Esta es la cal hidrdulica 50/100, del co--
mercio, gque cumple todas las sspecificaciones.

La complicacidén mecdnica del sistema es minima y la
fuerza necesaria para mover todos los aparalbos no pasa de 120
HP, _

5i se dispone de silos para los productos finales, po-
dréd prescindirse de las fogsas de apagado. ILa ocal puode ser
triturads unas 8 o TO horags despuds deo su hidratacidn y alma-
cenada despuds, Dla cal debe btriturarse cuando adn estd ca-
liente, evitando asi sl tiecmpo y complicaciones de la refri-

geracidn.,
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