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Des %» INDUS TRIE C^RAIUQDE^S 254, octubre 1949* 

La Sofin, es una sociedad francesa que tiene por fin 

principal el estudio de instalaciones para la indxistria cerá^ 

mica, en particular lo que se refiere a hornos, Los objetivos 

inmediatos sons Economía de combustibles^ elevando el rendi­

miento táormico de los hornos intermitentes (18 fo) ^ con el em­

pleo de hornos continuos (48 ?̂ ); empleo de máquinas nuevas de 

gran rendimiento5 organización racional del trabado en la in­

dustria cerámica^ (lozas, porcelanas y terracotas), 

31 trabajo que comentamos está dedicado a la cocción 

de loza y bizcocho de porcelana^ esmaltado o sin esmaltar• Se 

describen, a grandes ra^sgos, algunos tipos do homos-^tilnol -

continuos, ..alimentados por gas pobre o gas del alumbrado^ La 

fig«4 ¿á una idea de la disposición de los mecheros en la pa­

red de un horno, en la parte correspondiente a la zona de torn 

peratura máxima• Bl homo tiene 75 2ii# de largo y su produccióji 

es de 8 Tm. de producto cocido en 24 horas• La cocción se ha-

^^ ñr~^E^.E2^^2Ji^-9Í.Rf aprovechando el -jDrincipio de la combustión 

de superficie* Los mecheros y mezcladores de gas son del tipo 

"Tourbillon^' de la firma Sofin* El consumo de combustible os 

de 500 m3 de gas por hora, lo que equivale a unas 1 tSOO kcal* 

por kg« de loza cocida,. Con hornos de 90 m* esta cifra puede 

- INSTITUTO TÉCNICO DE LA CONSTRUCCIÓN Y DEL CEÎIENTO --

Anónimo Materiales de Construcción, vol. 8 (1949)

(c) Consejo Superior de Investigaciones Científicas 
Licencia Creative Commons 
Reconocimiento 4.0 Internacional (CC BY 4.0)

https://materconstrucc.revistas.csic.es 



- 33 -̂  

descender a 1#500 kcal* El porcentaje de pieisas mal cocidas 

no excede, en general^ del 1 fo^ 

Las llamas lamen la pared del horno, en la îsona de 

cocción^ producidndôse una combustión superficial del gas po--

bre, y calentándose el material colocado en el interior del --

horno, por radiación de la pared• Fo hay, por tanto, proyoc--

eión de la llama sobre las piezas a cocer5 la regulación es -

muy buena y el control de temperaturas, exact o » La fig # 3 

mu^astra XB4& vagonetas-cargadas, saliendo del horno• 

Otro ejeruplo demostrativo es la sustitución do un hor 

no eléctrico, para la cocción de bizcocho esmaltado, que gas­

taba 2*500 kcal/kg y cuya producción resultaba insiificiente* 

La Sofin montó un homo de gas, cuyas características más im--

portantes sons 

Longitud del hornos 

Procalefacción .*.•.#. 28 m« 
Cocción ••••«•••«•««•• 6 m# 
Enfriamiento rápido •• 7 m# 
Enfriamiento lento ••• 9 3a« 

Dimensiones de las vagonetas? 

Longitud o 1,75 ^» 
Anchura ••«••«•««».»•• 0^92 m» 
fondo 0,80 m* 

Carga de una vagoneta •••«<> •«•••. » 350 kg. 
Ritmo de enhornado «•••««•a««»*«««««*«.. 12 vagonetas en 24 n. 

Producción, en 24 h. #.•»••««••««»• o«• «• 2 •- 4|5 Tm# 
Temperatura normal de cocción # » « o • o » » • • 1.20000 
Temperatura a que puede 13-ogar el homo» 1 •350110 
Procedimiento de calefacción • « • • gas de alumbrado 
Consumo de combustible (medio) ••*oo.o.. 2*000 kcal/kgo 
Producción efectiva, en 24 h. «•«»•«o«•• 6,5 Tm» 

Los resultados logrados en la cocción de esmaltados, a 
fuego directo, han sido óptimos» 
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