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686-2 FABRICACION DE BLOQUES CON MAQUINAS AUTOMATICAS

W. B, Lemhart
De: "ROCK PRODUCTSY 113, noviembre 1945,
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La manufactura de bloﬁues prefabgicados de hormirdn
ha tomado verdadera carta de nabturaleza en muchos paisés v,
en especial, en BEstados Unidos. 1n las pdginas de este Bo-
letdn, ya hemos tenido ocasibén de dar cuenta de algunos -
avances a este fespecto. El trabajo que ahora comentamos -
egtd dedicado a dar cuenta del funcionamiento de una de las
innumerables fdbricas de esta clase de materiales de cons-—
truccidn, de las gue existen en Norﬁeaméricé.

Se trata de la Hanéon, Wood & Hoel Ind, Inc., que ~
ha sido instalada en un viejo campo de aviacidn de Florida,
dsta fud la primera empresa que adoptd las mdquinas Tith-I--
Block, para la produccidn de unidadeg de hormigén. Degou. -
de variog afiog de funcionamiento de esta mdguina, se la -
reemplazd por una de la misma marca, modelo #I-3", cuya visg
ta parcial puede observarse en la fig. % « B8 un dispositi-
vo pequefio, coﬁpaeto, que ocupa wn drea superficial de 1,8
por 3 m,, con una altﬁra ndxima de 3 m,, incluyendo la +Hol-
va de alimentacidn, gque es de acero (y que puede versec en --
la fig. .+ Produce dos blogques gtandard por ciclo, con un -
ritmo de 480 operaciones por minuto, aunque esta produccidn

piede forzarse bastante, Ia wdquina es semiautomdtica y -
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trabaja con prense hidrdulica a base de aire-aceite. Ia pues
ta en marchea, parada efc., Se hacen a mano.

El vibrado de los moldes se hace con un mobor eldectri
co de 1;5 BP que mueve un dispositivo exeéntrico. Tanto la -
frecuencia como la emplitud de las vibraciones, pueden ser mo
dificados & voluntad, Ademds de la vibracidén, se hace la com
pacitacibn de la masa, mediante una barra que actda, a8l nrin-
cipio del cieclo, por su propio pesc ¥y luego por un golpse mds

'fuerte. Asi se consigue que la altura de todos los bloques ~
sea uniforme. En un nivel colocado por encima del de la Pt
quina, estdn los disposgitivos de amasado y mezcla, Ia mezcla
dora de hormigén es de 1,4 n3 de capacidad y el drido emplea-—
do es escoria esponjada (agregado ligero). Los moldes se en-
grasan interiormente con une médquina automdtica. |

Cuando uno de los moldes vacios (hay 30 o mds de re--
serve) llega a la mdquine, empuja al que ya estd 1lleno, des-
piazéndolo. A continuacidn se abre 1la tolva de alimentacidn
y se relléna el molde. Hay un dispogsitivo de sacudidas, para
la distribucidn correcta de la pasta y, a continuacién, se no
ne en marcha el vibrador. ELl pison que hemos mencionado dé-u
entonces, unos cuantos golpes y el molde sale de 1la mdquina,
empujado por el siguiente vacio,

Para el curado de los bleques se utiliza vapor libre,
durante 18-20 horas y luego se almacenan durante 20 dfas al -

aire 6 en espacios acondicionados para que exista una buena -

circulacidn. De un modo sistemdtico,estos blogues se someten

e engayos en el Pittsburgh Testing Laboratory.
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