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Cuando es preciso emplear el pavimento para el trafico, antes de
que se hava volatilizqdo el material asfaltico, puede verterse sobre
la superficie una capa de arena o gravilla muy fina, a razén de unos ¢in-
6o Kilogramos por metro cuadrado para evitar la pegajosidad del mismo.

Las superficies asi preparadas, después de transcurrir el periodo
de curado, pueden servir para aplicar sobre ellas, sin mas, la capa fi-
nal de rodadura a base de asfalto.

8658-3 FABRICACION DE AGLOMERADOS DE PUZOLANA

(LA FABRICATION DES AGGLOMERES{DE POUZZCLANE)

Revue des Materiaux de Construction, 396, noviembre 1949,

Autor: Le Lan.

El empleo de piezas prefabricadas en hormigén parece ser una de las
posibles soluciones parciales para la resolucién del problema de la
vivienda. La fabricacidén de bloques de, dimensiones diferentes, pero
siempre mucho mayores que las de un ladrilio, ha tomado carta de natu-
raleza en muchos paises, y hay diversos tipos de prensas utilizables
para el moldeo de las piezas. Casi todos estos bloques estan compues—
tos por hormigén o mortero, de arena y gravilla, con agentes de aireado
o 8in ellos. : i

Cuando se trata de lograr bloques de poco peso y con buenas propie-
dades aislantes para muros y tabiques, la cuestidén de los Aridos uti-
lizados tiene una gran importancia. Es por eso por lo que se han utili-
zado, a tal f£in, la piedra pdmez, la puzolana y otros agregados natura-~
les o artificiales. Actualmente se estd desarrollando una experiencia
interesante a este respecto en la regidn parisina, Se trata del empleo
de bloques prefabricados con hormigdén de puzolana, para la constiruc-
cién de muros de carga vy tabiqueria, Para une casa de tres pisos, por
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ejemplo, los bloques tienen un espesor de 32 centimetros, permitien-
do dar una pared definitiva (con los enlucidos) de 37 centimetros. Los
blogues utilizados en tabigues son de 22 centimetiros de espesor. Las
dimensiones sons:

32 x 32 X 22 cm. (huecos), Peso, 18,5 kg.
22 x 22 x 10,5 cm. Peso, 7,5 kg.

La masa qﬁe se emplea lleva 250 kilogramos de cemenio por metro cu-
bico de hormigén, y el 4rido es puzolanamachacada, con 45 por 100 de Si0:.
Hay que hacer notar la gran riqueza en silice de esta puzolana, por
ser esta una de las razones del ahorro de cemento. Respecto a la granu-
lo'met,ri_a de este agregado, pueden seguirse las directrices corrien-
tes en esta clase de mezclas. A titulo de informacién, se consigna la de

un material tipico que ha dado excelentes resultados en la fabricacidn
de blogques.

Tamafic en mm. % ' Tamafio en mm. %
20/25 1,6 1,6/3,15 14,8
16/20 2,0 0,8/1,6 10,7
12,5/18 2,5 0,4/0,8 8,6
10/12,5 6,2 0,2/0,4 8,4

8/12 7,2 0,1/0,2 4,8
6,3/8 4,8 0/0,1 7,3
3,15/6,3 21,3

El examen de esta granulometria pone de manifiesto la escasez de
granulos de tamafios finos (0,1 y 0,2 mm. ). Esta falta de finos hizo pen-
sar en la conveniencia de una trituracién posterior del material co~
mercial, pero se subsané el inconveniente agregando un 10 por 100 (del
total de aridos) de arena fina de Fontainebleau. Esta adicidn tiene
poca influencia sobre el peso de los blogues. Cuando sumenta la propor-
¢idén de finos existentes en el Arido puzolénico, puede disminuirse ia
dosificacién en cemento., La cantidad de agua de amasado que se necesi-
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ta para hacer la pasta, es bastante mayor que la que se precisa con hor-
migdén de arena v guijarros., Eato se debe a la gran porosidad del arido,
el cual debe ser "mojado" para gque las particulas dél mismo queden en~
globadas por el aglomerante,

La maquinaria que se necesita para esta fAbrica es elemental: una
amasadora, una prensa Kingelgen y varios transportadores y material
auxiliar.

La prensa tiene un plato de 0,95 X 0,60 metros y permite fabricar
bloques de 25 centimetros de altura a un ritmo de dos operaciones por
minuto. Cada operacidn corresponde a tres blogues grandes u ocho pe-
quefios. Cada carga de la hormigonera lleva 550 litros de puzolana, lo
cual permite realizar cinco operaciones. Con una marcha de produccidn
algo mas baja gque la indicada pueden evitarse muchas averias y retirada
de piezas defectuosas.

En la figura 5 pueden apreciarse—dificilmente—la rusticidad de la
instalacidn y la sencillez de la mAquina Kingelgen., '

A la salida de la prensa, los blogues deben ser secados al aire 1ibre
o curados al vapor. En la fébrica presente se ha elegido la primera de
estas s‘oluciones, ¢olocando los blogues en hileras con pasadizos y ca-
nales intermedios para la circulacién del aire, Antes de llevar los blo=-
ques al parque de curado deberan transcurrir cuarenta y ocho horas (se-
tenta y dos en invierno), poi' 1o menos.

Una de las dificultades que presenta la fabricacién de aglomerados
de puzolana es el gran poder abrasivo de esta materia., Ello redunda en
perjuicic de las mezcladoras y moldes, debido al desgaste. lLas pale-
tas de la mezcladora deben ser reemplazadas periédicamente.
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