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859-1 ELIMINACION DE PARTICULAS ALARGADAS
. EN MEZCLAS DE ARIDOS

(ELIMINATING ELONGATED AGGREGATE PARTICLES)

Rock' Products, 119, diciembre 1949,

. Autor: W, B, Lenhart.

La Wayne Concrete and Sand Works es una empresa norteamericana de-
dicada a la fabricacidén de piedra machacada, grava y arena, con las
cuales abastece a una amplia zona de la Regién de l1os Lagos, de Esta-~
dos Unidos., Sus instalaciones son dignas de mencidén por dos caractie-
risticas importantes. La primera de ellas s que en 1los trabajos de can~
tera se emplean las nusvas barrenas Ingersoll-Rand, tipo "Quarrymas~
ter®, gue aplican el mismo principioc y disposicidén que las barrenas
perforadoras para pozos petroliferos., Van montadas sobre castilletes
y tienen una velocidad de perforacién de 25 metros por jornada de diez
horas. El didmetro de los agujeros es de 140 milimetros, Las brocas,
de carburo de wolframio, se desgastan vy han de ser reparadas al cabo
de 543 metros de perforacidén, poco mas o menos. La roca de estas can-
teras es una piedra arenisca dura. En la figura 6 puede verse una per-
foradora "Quarrymaster®,

Otro de los detalles curiosos de esta instalacién es la presencia
de un sistema de cribado para la eliminacidén de trozos en lajas. Debi-
do a la estructura de la cantera (material en capas) ya 1a técnica segui-~
da en las explosiones de barrenos, se hace necesaria la eliminacién
de lajas con objeto de cumplir las especificaciones del Estado de Pen-
silvania. En esencia, el procedimiento que ha dado buenos resultados,
consiste en un primer oribado de los productos que salen del tritura-
dor, para la separacién por tamafios. Luegb va el material sobre unas ba-
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rras de redondo de 22,2 milimetros, soldadas en la cara superior del
tamiz, en la mitad inferior del mismo. Estas barras redondas de hierro,
colocadas a 1o ancho de 1a criba, tienen la particularidad de "endere-
zar" los trozos planos, alargados vy lajosos, de las piedras, hacién-
dolos pasar por el tamiz., Se trata, en suma, de que, cuande la grava
estd pasando sobre las barras, cada trozo se coloca en posicidén casi
vertical, lo cual favorece su introduccidén por los orificios de la
criba,

El esquema total de fabricacidén y cribado puede verse en la figu-
ra 7. De 1a cantera, la piedra va a una tolva que, por una mesa alimen=-
tadora, entrega el material al primer triturador de mandibulas, De és~
te, 1a piedra machacada va a un elevador, gue 1a conduce al tamiz o cri-~
ba primario. Este tiene dos bandejas de 1,5 X 3,6 metros; 1a superior
es de alambre con mallas de 63,5 milimetros '(para grava 3A) o de 88,9
(para piedra nim. 4). E1 tipo 34 se utiliza en la construccidn de auto-
pistas. Asi, se produce en esta primera parrilla una separacidén por ta-
mafios. E1 material que no pasa el tamiz, va a un triturador giratorioy
de aqui a otro elevador de 0,76 metros de ancho, que lo lleva a una se~
gunda instalacién clasificadora, de cribas, con tres bandejas.

Volviendo al primer tamiz, diremos que la segunda bandeja es doble.
La primera mitad (la mas cercana al extremo mis alto) es de malla de
alambre, con orificios de 22,2 milimetros. E1 material que pasa este
semitamiz se vende como grava Pensilvania 2A. La segunda mitad de 1la
criba es 1la que lleva las barras de hierro transversales a las que hemos
hecho alusién anteriormente. La construccién especial de la misma ha-
ce que los trozos planos y lajas se cuelen por sus orificios, gracias a
1z labor enderezadora de los redondos. Los trozos gque no atraviesan
el tamiz van a un silo y forman el material 3A,

La eficacia de este sistemsa de cribado selectivo queda pafc.ente ob-
servando que, si se echa sobre la ¢riba una grava con 16 por 100 de la~
jas, después de pasar por la segunda bandeja, la proporcidén de trozos
alargados no llega al 6 por 100, mientras que el resto, es decir, 10 que
pasa el tamiz con barras, contiene mids del 60 por 100 de 1lajas. Este
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material se lleva a un silo aparte y de aqui se envia a otra instalacién,
de la misma firma, donde se retritura para obtener piedra 1-B,

Continuando con el ciclo de clasificacidén y trituracidén, vemos
{figura 7) que el transportador vierte sobre un tamiz de tres bande-
jas (tamiz secundario) de 1,2 X 3,6 metros de superficie. La primera
bandeja es alambre con mallas de forma octogonal y de 22 centimetros
cuadrados de abertura y la segunda tiene orificios de 22,2 6 28,5 mi-
1imetros, segin los casos. La bandeja tercera estd dividida en dos
partes: la correspondiente al extremo més alto es malla de alambre de
4,7 milimetros de abertura y la otra parte, con orificios de 12 6 22,2
milimetros (segiin los tamafios deseados), lleva las barras anterior-
mente citadas. Si cuando el material llegue a esta tercera bandeja, con-
tiene mis de 18 a 20 por 100 de lajas, este tamiz "doble se encargs de re~
ducir aquella proporcidén a 6 por 100 o menos, lo cual-es admitido por las
especificaciones.

Los gruesos que no pasan 1a primera bandeja, vanaun triturador gira-
torio de 1.066 milimetros, y de aqui caen a un tercer transportador de
80 centimetros de ancho, gue conduce el material al segundo transpor-
tador. Los finos procedentes de la primers bandeja caen en la segun-—
da, que puede separar una fraccién destinada al ensilado o a una tri-
turacidn final. El material que pasa esta bandeja y cae a la tercera,
sufre el cribade selectivo gque separa las lajas que van al triturador
final. Este vierte sobre el tercer transportador, que lleva la piedra
al segundo. E1l triturador final (fig. 8) es de 610 milimetros de did~
metro, y puede ser utilizado para la fabricacidn de gravilla o arena, del
tamaiic que las exigencias locales indiquen.

En la figura 9 se indica un aspecto parcial de uno de los tamices
correspondientes a la eriba de tres bandejas, y la figura 10 es un es-
quema de ambos clasificadores: el de dos y el de tres bandejas. Sobre
ellos se indican las dimensiones, y pueden apreciarse las barras redon-
das, que constituyen la caracteristica mas saliente de esta instala-
cién. La forma de actuar de éstas puede observarse perfectamente en el
esquema parcial de la figura 11. Cuando una laja que desclende por la
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eriba se encuentra con una de las barras redondas transversales, as-
ciende sobre ella (posicidén A), poniéndose més cerca de la vertical.
Esto hace que pueda colarse por las mallas del tamiz. Otros trozos mon-
tan por encima de las barras, para caer en posicién casi vertical (posi-~
¢ién B), que es muy favorable para la introduccién de las lajas en los
orificios de la criba.

En el trabajo presente, que leva 13 fotograbados, se dan otras ca-
racteristicas téonicas referentes a las machacadoras, trituradores
giratorios, transportadores y tamices, indicéAndose potencias de los
motores utilizados, ete., ete..

659-2 INSTALACIONES PORTATILES PARA EL MACHACADO
DE PIEDRA :

(PORTABLE' AGREGATE PLANTS IN MAINE)

Rack Products, 88, diciembre 1949,
Autor: W. B. Lenhart,

Con motivo de la construccidén de ia gran autopista que une Ports-
mouth y Portland, construida en 1947, de 75,6 kilémetros de longitud
'y via cuAddruple, el autor aprovecha la ccasién para describir, con gran
profusién de fotograbados, diversos tipos de instalaciones transpore
tables y semiportatiles para el machaqueo dev grava.

En la autopista se utilizaron 520.000 toneladas de bitumen, lo cual
da idea de la cantidad ingente de grava y gravilla que fué menester fa-
bricar. No es posible, enuna breve nota, dar una ldea exacta de la dis-
posicidén de elementos en una instalacidn de esta clase, entre dtras
cosas, porque dicha disposicién difiere ampliamente de una firma a
otra. La figura 12 da una idea de conjunto de la instalacién portétil,
propiédad del estado de Maine, capaz de fabricar 122 metros ciibicos de
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